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Vieles auBer gewdhnlich.

Werkzeug-Reparatur

FUr einen reibungslosen Ablauf haben wir hier
nochmal die einzelnen Schritte fur Sie zusam-
mengefasst:

o Sie senden uns das zu reparierende
Werkzeug zu oder packen Sie es einfach
in die KOPP-Nachschleifbox mit rein.

e  (Ganz wichtig: Bitte achten Sie darauf,
eine Wendeplatte und eine Schraube
beizulegen. Nur so kann das Werkzeug
optimal restauriert werden.

o Sie erhalten von uns ein Angebot mit
Preis und Lieferzeit

e  Sie entscheiden, Freigabe ja oder nein
und senden unser Angebot an uns zu-
ruck

Den Rest erledigen wir fur Sie !

Wenn ein Bohr-, Dreh- oder Fraswerkzeug zu
Bruch geht, dann konnen wir Ihnen eine gute
Ldsung anbieten:

Zerspanungswerkzeuge, gleich welchen
Fabrikats, werden untersucht und der Scha-
den wird schnell diagnostiziert. Vor allem bei
Hartmetall-Wendeplatten- und Hartmetall-
gel6teten Bohrern oder Frasern bzw. Trager-
werkzeugen, Iasst sich schnell feststellen,
was genau zu tun ist. Die Reparatur ist Ubri-
gens immer dann maglich, wenn noch min-
destens zehn Prozent des Wendeplatten-
Sitzes vorhanden sind.
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