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Vieles auBBer gewohnlich.
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K% PP

Vieles auBer gewohnlich.



>~ Fraser fur die universelle Bearbeitung

Fraser fur die Hartbearbeitung

e Fraser fur die Alubearbeitung

Fraser fur spezielle Anwendungen
Bohrer und Reibahlen
NACHSCHLEIFSERVICE




Neuwerkzeuge

Zweischneider / Dreischneider / Vierschneider / Mehrschneider / Schruppfraser

Sonderwerkzeuge, Nachschleifservice, Serviceleistungen

Universelle
Bearbeitung

Schaftfraser / Schruppfraser / Radiusfraser

Hartbearbeitung

Schaftfraser / Radiusfraser / Torusfraser
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Spezielle
Anwendungen

Multifraser / Viertelrund-Profilfréser / Entgratfraser

NC-Anbohrer S0° / VHM-Universal-Spiralbohrer 3xd / Universal-Spiralbohrer Sxd
HSSE-Kegelsenker 90° / VHM-Maschinenreibahlen

Bohrer und
Reibalen

Nachschleifservice

Uber KOPP

Service und
Informationen



UNSERE
PRODUKTE.
FUR IHREN
SICHEREN
PROZESS.

Prazisionswerkzeuge aus Vollhartmetall

Zerspanungswerkzeuge fur die Metallbearbeitung
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Artikelnummer

1-75220-25

1-75225-25
1-75250-2545
1-75250-2575

1-75255-2545
1-75255-2575
1-75320-25

1-75325-25
1-75450-2545
1-75450-2575

1-75450-2580
1-75455-2545
1-75455-2575

1-75455-2580
1-75475-25
1-75480-25

1-75485-25
1-75605-25
1-75605-25/250

1-75615-25
1-75615-25/250
1-75625-25

1-75625-25/250
1-76025-25
1-76025-250/25

1-76035-25
1-76035-250/25

1-77425-25

1-79065

1-79075
1-79075
1-79075-25/40

D1

25

25
25
25

25
25
25

25
25
25

25
25
25

25
25
25

25
25
25

25
25
25

25
25
25

25
25

25

25

25
25
25

L1

104

104
120
150

120
150
104

104
120
150

150
120
150

150
104
120

120
100
100

127
127
180

180
127
127

180
180

121

121

180
180
180

KOPP

L2

32

32
45
75

45
75
32

32
45
75

S0
45
75

S0
32
45

45
32
32

45
45
92

92
45
45

92
92

45

25

25
25
25

Ecken-
radius

25

25

25

25

25

Seite 9

Schaft-
freischliff

60

55

115
115
115

blank

Beschichtung

14

14
17
17

17
17
18

18
26
26

26
26
26

26
27
28

27
29
29

29
29
30

30
55
55

55
55

32

49

50
50
50

Spezielle Alubearbeitung Hartbearbeitung ég:gerftilgeg Neuwerkzeuge

Anwendungen

Bohrer und
Reibalen
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Gewinde- und S\éﬁleizggﬁf%gar Schaftfraser Bohrwerkzeuge

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Service und
Informationen



KOPP

Hightech, Made in Germany -
fur Ihren sicheren Prozess

Hochwertige Hartmetalle, optimale Schneidengeometrie, perfekte
Beschichtungen, sofort verfugbar. FUr jeden Einsatz das passende
Werkzeug.

Einfache Auswahl der passenden
Werkzeuge durch dbersichtliche
Katalogstruktur

Bestellung direkt bei Ihrem
personlichen Ansprechpartner per
E-Mail, Fax oder Telefon

Ein GroBtell der Werkzeuge ab
Lager lieferbar, Zwischenverkauf
vorbehalten

Schnelle Bearbeitung Ihrer
Bestellungen und kurze Lieferzeiten

Versand zuverldssig und schnell
durch UPS oder unseren
Abhol- und Lieferservice

Seite 10



KOPP e

Bearbeitung Neuwerkzeuge

Universelle

Hartbearbeitung

Ihre Ansprechpartner

Alubearbeitung

Steffen Gotz
Neuwerkzeuge / Katalogprogramm

Spezielle
Anwendungen

Tel. +49 625595 95 - 236
steffen.goetz@kopp-schleiftechnik.de

Bohrer und
Reibalen

Jurgen Krichbaum
Neuwerkzeuge

Tel. +49 625595 95 - 235
juergen krichbaum@kopp-schleiftechnik de
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Dennis Kurz
Neuwerkzeuge / Sonderwerkzeuge

Bohrwerkzeuge

Tel. +49 625595 95 - 237
dennis kurz@kopp-schleiftechnik de

Schaftfraser

Tobias Kopp
Leiter Produktmanagement und Service / Angebotserstellung

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Tel. +49 625585 95 - 237
tobias kopp@kopp-schleiftechnik de

Gewinde- und
Senkwerkzeuge

Jurgen Kopp
Technische Leitung / Angebotserstellung

Tel. +49 625595 95 - 234
juergen kopp@kopp-schleiftechnikde

Kreissageblatter
und Rundmesser

Stand: Januar 2024

Mit dem Erscheinen dieser Preisliste sind alle vorangegangenen Preislisten ungultig. Alle Preise in Euro zuzuglich der
gesetzlichen Mehrwertsteuer. Anderungen vorbehalten. Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.

Seite 11




KOPP

FRASER FUR DIE

UNIVERSELLE
BEARBEITUNG

e —

Zweischneider
Dreischneider
Vierschneider
Mehrschneider
Schruppfraser
Radiusfraser

Torusfraser

Katalog-Highlight

Katalog-Highlight

Katalog-Highlight

Katalog-Highlight

Seite 12
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KOPP

VHM-Bohrnutenfraser s

Artikelnummer 1-75220 / 1-75225 | Empfohlen fUr das Nutenfrasen in Stahlwerkstoffen bis 1000 N/mm?
Vorteile: hohe Variantenvielfalt, Zwischenabmessungen ab Lager lieferbar
Optionen: SondermaBe, Eckenradien, Eckenfasen

e ¢

D1 D2

et

K30 /K40 blank

K+AICTN 2 Schneiden Zentrumschnitt 30°R Werksnorm kurz DIN 8535-HA scharfkantig
Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1e8 D1hS L1 L2 D2 h6 blank K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-75220 1-75225
02 38 1290 € 1857 €
025 2058 €
028 38 1857 €
03 1857 €
038 2291€
045 2625€
048 2281€
05 2291€
0575 2625€
085 4105 €
0675 3359 ¢€
07 3359 €
0775 3726 €
08 3726 €
09 4984 €
097 5039 €
10 5039 €
7 7286 €
3 100712 €
137 9311 €
4 931€
157 11659 €
6 22 11659 €
77 15730 €
8 180 100 32 180 15730 €
197 19368 €
20 200 100 30 200 19368 €
22 25342 €
25 250 104 32 250 24374 € 29058 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75220-035

Seite 14



KOPP e

Neuwerkzeuge

Zweischneider, kurz

Universelle
Bearbeitung

Artikelnummer 1-75230 / 1-75235 | Empfohlen fur das Nutenfrasen in Stahlwerkstoffen bis 1000 N/mm?
Vorteile: Zwischenabmessungen ab Lager lieferbar
Optionen: SondermaBe, Eckenradien, Eckenfasen

Hartbearbeitung
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K30 /K40 blank K+AICTN 2 Schneiden Zentrumschnitt 30°R DIN 6527 kurz DIN 6535-HB scharfkantig

o
=C
Code Abmessungen Preise pro Stuck =<
D1e8 D1hS L1 L2 D2 h6 blank K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-75230 1-75235 %%
02 20 50 3 60 1969 € 2692 € £8
025 25 50 3 60 2692 € @
028 28 50 4 60 2692 €
03 30 50 4 60 2692€ 9
035 35 50 4 60 2692€ =
038 38 54 5 80 2692€ 5
04 40 54 5 60 2692€ 8
048 48 54 6 60 2692€ 8
05 50 54 6 60 2692 €
0575 58 54 7 60 2692€ o
06 60 54 7 60 2692€ -
0675 68 58 8 80 3415 € 5
07 70 s8 8 80 3415 € £
08 80 58 9 80 3192€ =
09 90 66 10 100 4950 €
10 100 66 11 100 4605 € .
17 17 73 1?2 120 8341€ :
1 20 73 2 120 6341€ £
137 137 75 14 140 8288 € 8
14 140 75 14 140 8288 €
157 157 82 16 160 10268 €
16 160 82 16 160 10268 € .
8 180 82 18 180 12871€ Bt
20 200 92 20 200 16153 € 28
=3

Gewinde- und
Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75230-035

Seite 15

Service und
Informationen



KOPP

Zweischneider, lang

Artikelnummer 1-75240 / 1-75245 | Empfohlen fur das Nutenfrasen in Stahlwerkstoffen bis 1000 N/mm?
Optionen: SondermaBe, Eckenradien, Eckenfasen

K30 / K40 blank K+AICTN 2 Schneiden Zentrumschnitt 30°R DIN 6527 lang DIN 6535-HB scharfkantig
Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1e8 L1 L2 D2 h6 blank K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75240 1-75245
02 20 50 5 60 2080 € 3037€
025 25 50 5 60 2080 € 3037€
03 30 57 7 60 2080 € 3037€
035 35 57 7 60 2080 € 3037€
04 40 57 8 60 2080 € 3037€
045 45 57 8 60 2080 € 3037€
05 50 57 10 60 2080 € 3037€
055 55 57 10 60 2080 € 3037€
06 60 57 10 60 2080 € 3037€
0675 68 63 1. 80 2614 € 3548 €
07 70 63 13 80 2469 € 3548 €
075 75 63 13 80 2614 € 3693 €
08 80 63 1. 80 2469 € 3548 €
087 87 72 16 100 3927€ 5362 €
09 90 72 1. 100 3637€ 5362 €
10 100 72 22 100 3637€ 5362 €
2 120 83 22 120 5106 € 7320 €
14 140 83 22 140 6897 € 10045 €
16 180 92 26 180 8310 € 12081€
18 180 92 26 180 10246 € 14651 €
20 200 104 32 200 13038 € 18111 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75240-04

Seite 16



KOPP e

Neuwerkzeuge

Zweischneider, extralang

Universelle
Bearbeitung

Artikelnummer 1-75250 / 1-75255 | Empfohlen fur das Nutenfrasen in Stahlwerkstoffen bis 1000 N/mm?
und fur den universellen Einsatz

Vorteile: groBe Frastiefen absatzfrel bearbeiten, hohe Variantenvielfalt

Optionen: SondermaBe, Eckenradien

Hartbearbeitung
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K30 /K40 blank K+AICTN 2 Schneiden Zentrumschnitt 30°R Werksnorm extralang DIN 6535-HB Scharfkantig

ol
Code Abmessungen Preise pro Stuck =<
D1e8 L1 L2 D2 h6 blank K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75250 1-75255 %%
0530 50 75 30 60 2770 € 3649 € £8
0630 60 75 30 60 4694 € @
0640 60 100 40 60 5039 €
0830 80 75 30 80 5039 € 9
0840 80 100 40 80 5974 € =
1030 100 75 30 100 6830€ 5
1040 100 100 40 100 7832€ 8
1245 120 100 45 120 $528E 3
1275 120 150 75 120 13984 €
1445 140 100 45 140 15652 € o
1475 140 150 75 140 21048 € -
1645 160 100 45 160 19758 € E
1675 160 150 75 160 23095 € £
1845 180 10 45 180 24964 € =
1875 180 150 75 180 26978 €
2045 200 110 45 200 28702 € .
2075 200 150 75 200 32396 € :
2545 250 120 45 250 43943 € 5
2575 250 150 75 250 44233 € 49161€ 3

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75250-0840

Seite 17

Service und
Informationen



KOPP

\/ H M - S C h aftf ra S e r Dreischneider, kurz

Artikelnummer 1-75320/ 1-75325 | Empfohlen fur das Nutenfrasen in Stahlwerkstoffen bis 1000 N/mm?
und fur den universellen Einsatz

Vorteile: hohe Variantenvielfalt, Zwischenabmessungen ab Lager lieferbar

Optionen: SondermaRe, Eckenradien, Eckenfasen

¢ |e— 12— ¢
D1 D2

et

K30 /K40 blank K+AICTN 3 Schneiden Zentrumschnitt 30°R Werksnorm kurz DIN 8535-HA scharfkantig

Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1hS L1 L2 D2h6 blank K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75320 1-75325

02 20 38 8 1290 € 1857 €
025 2058 €
028 28 38 2336 €
03 1857 €
035 35 50 2614 €
038 2736 €
04 40 50 2291€
045 2625€
048 48 50 3070 €
05 2291€
055 55 50 2703 €
0575 3393€
06 60 50 14 2625€
065 4105€
0675 68 60 6 4450 €
07 3359 €
0775 60 8 4305 €
08 3726 €
087 60 8 6107 €
09 4984 €
097 70 20 6063 €
10 5039 €
11 70 20 7531€
117 8499 €
2 70 20 7286 €
13 10012 €
137 75 25 1024 €
14 93Me
15 75 22 12860 €
157 13338€
16 75 22 11659 €
177 14774 €
18 180 100 32 180 15730 €
197 20347 €
20 200 100 30 200 19368 €
22 25342 €
ES 250 104 32 250 24374 € 29058 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75320-035

Seite 18



KOPP e

Neuwerkzeuge

Dreischneider, lang

Universelle
Bearbeitung

Artikelnummer 1-75340 / 1-75345 | Empfohlen fur das Nutenfrasen in Stahlwerkstoffen bis 1000 N/mm?
und fur den universellen Einsatz
Optionen: SondermaBe, Eckenradien, Eckenfasen

Hartbearbeitung

(=]
=
=]
=
<
)
=
@©
o]
)
=]
<

K30 /K40 blank K+AICTN 3 Schneiden Zentrumschnitt 30°R DIN 8527 lang DIN 6535-HB scharfkantig

5
35
ok
Code Abmessungen Preise pro Stuck =<
D1h9 L1 L2 D2 h6 blank K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75340 1-75345 %%
02 20 50 5 60 2358 € 2948 € £8
025 25 50 5 60 3281€ “
03 30 57 7 60 2948 €
035 35 57 7 60 3281€ 9
04 40 57 8 60 3259€ =
045 45 57 8 60 3593€ 5
05 50 57 10 60 3259€ 8
055 55 57 10 60 3437€ 3
06 60 57 10 60 3192 €
07 70 63 13 80 3771€ o
08 80 63 16 80 3771€ -
09 90 72 B 100 5807 € 5
10 100 72 22 100 5473€ £
12 120 83 22 120 7342€ =
4 140 83 22 140 10257 €
16 160 92 26 160 12304 € .
18 180 %2 26 180 14662 € :
20 200 104 32 200 19457 € 5
[&}
(]

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75340-035

Seite 19

Service und
Informationen



KOPP

Dreischneider, extralang

Artikelnummer 1-75350/ 1-75355 | Empfohlen fur den universellen Einsatz
Vorteile: groBe Frastiefen absatzfrel bearbeiten, hohe Variantenvielfalt
Optionen: Sondermalle, Eckenradien

K30 /K40 blank K+AICTN 3 Schneiden Zentrumschnitt 30°R Werksnorm extralang DIN 6535-HB Scharfkantig
Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1h9 L1 L2 D2 h6 blank K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75350 1-75355
0630 6 75 30 6 3359 € 4149 €
0640 6 100 40 6 3537 € 4494 €
0830 8 75 30 8 3582€ 4739 €
0840 38 100 40 8 4327 € 5317 €
1030 10 75 30 10 4928 € 68441€
1040 10 100 40 10 6129 € 7832 €
1245 1 100 45 1 7342 € 9801€
1275 12 150 75 12 11803 € 14478 €
1645 16 100 45 16 14039 € 7911 €
1675 16 150 75 16 18823 € 23362 €
2065 20 150 65 20 25187 € 34543 €
2090 20 150 S0 20 26922 € 36423 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75350-0840

Seite 20



KOPP e

Neuwerkzeuge

Dreischneider, lang

Universelle
Bearbeitung

Artikelnummer 1-75370 / 1-75375 | Empfohlen fur das Frasen von Werkstoffen
niedriger bis hoherer Festigkeit bis ca. 1300 N/mm?

Vorteile: Frasen ohne Storkanten durch freigeschliffenen Schaft

Optionen: SondermaBe, Eckenradien

Hartbearbeitung

(=]
=
=]
=
<
)
=
@©
o]
)
=]
<

K30 /K40 blank K+AICTN 3 Schneiden Zentrumschnitt 45°R DIN 68527 lang DIN 6535-HB frscc‘gs:;ﬁ Eckenfase

5
Code Abmessungen Preise pro Stuck =<
D1h9 L1 L2 D2 h6 D3 L3 EF blank K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-75370 1-75375 %%
03 30 58 8 60 28 B 005 2603€ 3204 € £8
04 40 8 1 60 38 B 005 3204€ @
05 50 58 13 60 48 19 005 3204 €
06 60 58 3 60 57 19 005 3204 € 9
08 80 63 19 80 78 27 010 4105 € =
10 100 72 22 100 98 32 010 6052 € 5
12 120 83 26 120 38 38 010 8188 € 8
Iz 140 83 26 140 138 38 05 10301€ 8
6 160 %2 32 160 157 44 015 12782 €
8 180 92 32 180 177 44 05 15341€
20 200 104 38 200 197 54 015 15953 € 20514 €

Gewinde- und S\éﬁéizggﬁf%g;ar Schaftfraser Bohrwerkzeuge

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75370-12

Seite 21

Service und
Informationen



KOPP

\/ H M - S C h aftf ra S e r Vierschneider, kurz

Artikelnummer 1-75420/ 1-75425 | Empfohlen fur das Frasen von Werkstoffen
niedriger bis hoherer Festigkeit bis ca. 1300 N/mm?

Vorteile: hohe Variantenvielfalt, Zwischenabmessungen ab Lager lieferbar
Optionen: SondermaBle, Eckenradien, Eckenfasen

§ e i

D1 D2

e —t

K30 /K40 blank K+AICTN 4 Schneiden Zentrumschnitt 30°R Werksnorm kurz DIN 6535-HA scharfkantig

Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1hS L1 L2 D2h6 blank K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75420 1-75425
02 20 38 8 , 1780 € 2347€
025 \ 2347€
03 30 38 12 , 2347€
035 | 2625€
04 40 50 2 , 2625 €
045 2803€
05 50 50 14 , 2803€
055 2992€
06 60 50 14 , 2992 €
065 4305€
07 70 60 8 , 4305 €
08 4483 €
09 90 60 18 , 5974 €
10 6719 €
M M0 70 20 , 7464 €
2 8388 €
13 130 70 20 , 108713 €
14 11013 €
15 150 75 22 , 13027 €
16 15285 €
18 180 100 32 , 19758 €
20 23852 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75420-035

Seite 22



KOPP e

Neuwerkzeuge

Vierschneider, lang

Universelle
Bearbeitung

Artikelnummer 1-75430 / 1-75435 | Empfohlen fUr das Frasen von Werkstoffen
niedriger bis hoherer Festigkeit bis ca. 1300 N/mm?
Optionen: SondermaBe, Eckenradien, Eckenfasen

Hartbearbeitung
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K30 /K40 blank K+AICTN 4 Schneiden Zentrumschnitt 30°R DIN 8527 lang DIN 6535-HB scharfkantig

[
2f
Code Abmessungen Preise pro Stuck =<
D1h9 L1 L2 D2 h6 blank K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75430 1-75435 %%
02 20 50 7 60 2358€ 2925 € £8
025 25 50 8 60 “
03 30 57 8 60
035 35 57 10 60 g
04 40 57 11 60 =
045 45 57 M 60 £
05 50 57 13 60 8
055 55 57 13 60 3
06 60 57 13 60
065 65 63 6 80 o
07 70 63 6 80 -
08 80 63 19 80 B
09 90 72 19 100 £
10 100 72 22 100 =
B 120 83 26 12,0
4 140 83 26 140 10591€ .
6 160 %2 32 160 12638 € :
18 180 92 32 180 16053 € 5
20 200 104 38 200 15741€ 19457 € 3

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75430-045

Seite 23

Service und
Informationen



KOPP

Seite 24



Bunyaqieag
a|[@SIeAIuN

uabunpuamuy uajeqiey

JaSe14UaqIdBYIS abnazylamsuas Jassawpuny pun
a|jeizads pun Jaiyog

-UJISUBZIEM puN -3pUIMBS Jene|gabessiaiy

abnazyiemnan

BunyaqieaqueH Bunyagleagn)y 80IAJBS)I8||ISUIEN abnazyiamiyog Jaseleyas

KOPP



KOPP

VHM-SchaftTraSer wemeocuss

Artikelnummer 1-75450/ 1-75455 | Empfohlen fur das Frasen von Werkstoffen
niedriger bis hoherer Festigkeit bis ca. 1300 N/mm?

Vorteile: groBe Frastiefen absatzfrel bearbeiten, hohe Variantenvielfalt
Optionen: Sondermale, Eckenradien

i le——12—»] i

D1

M F

K30 /K40 blank K+AICrN 4 Schneiden Zentrumschnitt 30°R Werksnorm extralang DIN 6535-HB Eckenfase

Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1h9 L1 L2 D2 h6 EF blank K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-75450 1-75455

0319 19 , 3281€ 4376 €
0330 4539 €
0419 19 , , 43716 €
0425 4483 €
0430 30 , , 4705 €
0530 4694 €
0540 40 , , 5039 €
0630 4694 €
0640 40 , , 5039 €
0830 5328 €
0840 40 , ; 5974 €
1030 7264 €
1040 40 , , 8799 €
1060 11547 €
1245 45 , ; 110713 €
1245150 14518 €
1265 55 , ; 16220 €
1275 16442 €
1445 45 , ; 16020 €
1475 21059 €
1845 45 , ; 20114 €
1665 26277 €
1675 75 , ; 26499 €
1690 27289 €
1845 45 , ; 25042 €
1865 30360 €
1875 75 , ; 30582 €
2045 29781€
2065 65 , ; 37235 €
2075 37457 €
2090 90 200 38448 €
2545 48171€
2575 250 150 75 250 020 56403 €
2590 59196 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75450-0425
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KOPP e

Neuwerkzeuge

Universelle
Bearbeitung

mit ungleicher Spiralsteigung - Vierschneider, kurz / lang

Artikelnummer 1-75475 / 1-75485 | Empfohlen fur Stahibearbeitung, Warmfeste- und Superlegierungen
Vorteile: hohe Zerspanleistung, schonend fur Maschine und Spannmittel, da extrem laufruhig durch ungleiche Spiralsteigung

Hartbearbeitung
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<

K30/ K40 K+AICTN 4 Schneiden Zentrumschnitt 35°/38°R DIN 68527 kurz lang DIN 8535-HB Eckenfase

15
o1
reise pro g
Code Abmessungen Stick
D1h9 L1 L2 D2 h6 EF K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-75475 %é
06 60 54 10 60 010 2514 € £8
08 80 58 12 80 015 3560 € @
10 100 66 14 100 015 149€
2 120 73 ) 120 025 5907 € g
16 160 83 22 160 040 8500 € %
20 200 93 26 200 040 13505 € 5
25 250 104 32 250 050 21026 € g
5
D1h9 1 L2 D2 h6 EF K+AICrN &
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-75485 3
06 60 58 13 60 010 3304 € :3;
08 80 63 1 80 015 3815 € 2
10 100 72 22 100 015 5473 €
12 120 83 26 120 025 7086 €
6 160 93 32 160 040 M358 € 3
20 200 105 33 200 040 18856 € £
25 250 120 45 250 050 24252 € §

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75475-08
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KOPP

mit ungleicher Spiralsteigung - Vierschneider, lang

Artikelnummer 1-75480 / 1-75481 | Empfohlen fur Stahlbearbeitung, Warmfeste- und Superlegierungen
Vorteile: hohe Zerspanleistung, schonend fur Maschine und Spannmittel, da extrem laufruhig durch ungleiche Spiralsteigung,
Frasen ohne Storkante durch freigeschliffenen Schaft

K30 / K40 K+AICrN 4 Schneiden Zentrumschnitt 35°/38°R DIN 6527 Freischliff lang DIN 6535-HB Eckenfase
Code Abmessungen prelse pro
Stlck
D1h9 L1 L2 D2 h6 L3 EF K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-75480
03 30 58 8 60 21 005 3738 €
04 40 58 1 60 21 005 3738 €
05 50 58 13 60 21 010 3738 €
06 60 58 13 60 21 010 3738 €
07 70 63 19 80 27 010 4995 €
08 80 63 19 80 27 0715 4316 €
09 90 72 22 100 32 015 8021€
10 100 72 22 100 32 015 6185 €
12 120 83 26 120 38 025 8010 €
16 160 93 32 160 44 040 12849 €
18 180 93 32 160 44 040 19635 €
20 200 105 38 200 54 040 21304 €
25 250 120 45 250 60 050 28591€
K30/ K40 K+AICTN 4 Schneiden Zentrumschnitt 35°/38°R DIN 8527 Freischliff lang DIN 6535-HA Eckenfase
Code Abmessungen Préise pro
Stlck
D1h9 L1 L2 D2 h6 L3 EF K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-75481
03 30 58 8 60 21 005 3738 €
04 40 58 1 60 21 005 3738 €
05 50 58 13 60 21 010 3738 €
06 60 58 13 60 21 010 3738 €
07 70 63 19 80 27 010 4995 €
08 80 63 19 80 27 015 4316 €
09 90 72 22 100 32 015 8021€
10 100 72 22 100 32 0715 6185€
1P 120 83 26 120 38 025 8010 €
16 160 93 32 160 44 040 12849 €
18 180 93 32 160 44 040 19635 €
20 200 105 38 200 54 040 21304 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75480-08
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KOPP

Mehrschneider, kurz / lang

Artikelnummer 1-75605 / 1-756715 | Empfohlen fur Schlichtarbeiten in Stahl- und Gusswerkstoffen
Vorteile: Leistung pur durch spezielle Geometrie und X-CEED-Beschichtung
Optionen: mit Eckenradius oder Eckenfase lieferbar

N _-

K30 /K40 K+AITISIN 6/8 Schneiden

45°R DIN 68527 kurz lang DIN 6535-HB

Eckenradius

Eckenfase

Preise pro
Code Abmessungen Stick
D1h9 L1 L2 D2 h6 7 EF r K+AITiSiN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-75605
05 50 54 10 60 6 010 - 3204 €
06 60 54 10 60 E 010 - 3204 €
06/100 60 54 10 60 6 - 10 4349 €
08 80 58 12 80 6 010 - 4461€
08/100 80 58 12 80 6 - 10 5618 €
10 100 66 14 100 6 015 - 5874 €
10/150 100 66 14 100 6 - 15 7476 €
2 120 73 16 120 B 015 - 7998 €
12/150 120 73 1B 120 6 - 15 10279 €
1B 160 82 20 160 8 020 - 13494 €
16/200 160 82 20 160 8 - 20 17788 €
20 200 92 25 200 8 020 - 19502 €
20/200 200 92 25 200 8 - 20 25743 €
25 250 100 32 250 8 020 - 39894 €
25/250 250 100 32 250 8 - 25 45734 €
D1h9 1 L2 D2 h6 7 EF r K+AITiSiN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-75615
05 50 57 13 60 6 010 - 3960 €
06 60 57 13 60 B 010 - 3960 €
06/100 60 57 13 60 6 - 10 5084 €
08 80 63 1 80 6 010 - 5084 €
08/100 80 63 19 80 6 - 10 6207 €
10 100 72 22 100 6 015 - 6597 €
10/150 100 72 22 100 6 - 15 8110 €
2 120 83 26 120 B 015 - 8710 €
12/150 120 83 26 120 6 - 15 10902 €
1B 160 92 32 160 8 020 - 14818 €
16/200 160 92 3 160 8 - 20 18968 €
20 200 104 38 200 8 020 - 20873 €
20/200 200 104 38 200 8 - 20 28891€
25 250 121 45 250 8 020 - 46135 €
25/250 250 121 45 250 8 25 52409 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75605-10/150
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Spezielle Alubearbeitung Hartbearbeitung ég;/géft%lgeg Neuwerkzeuge

Anwendungen

Bohrer und
Reibalen

©
Q
c
L}
()
=
Q@
=
[}
[0}
=
[}
@
=

Gewinde- und S\Qﬁ’gggﬁfﬁg’;&r Schaftfraser Bohrwerkzeuge

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Service und
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KOPP

Mehrschneider, extralang

Artikelnummer 1-75625 | Empfohlen fur Schiichtarbeiten in Stahl- und Gusswerkstoffen

Vorteile: Leistung pur durch spezielle Geometrie und K+AITISIN-Beschichtung

Optionen: mit Eckenradius oder Eckenfase lieferbar

K30 / K40 K+AITISIN 6/8 Schneiden 45°R Werksnorm extralang DIN 8535-HB Eckenradius Eckenfase

Code Abmessungen pre'?e pro
Stuck

D1h9 L1 L2 D2 h6 7 EF r K+AITiSIN

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-75625
05 50 62 18 60 6 010 - 4972 €
06 60 62 18 60 6 0710 - 4972 €
06/100 60 62 18 60 6 - 10 5829 €
08 80 68 24 80 6 010 = 5729 E€
08/100 80 68 24 80 6 - 10 6875 €
10 100 80 30 100 6 015 = 9734 €
10/150 100 80 30 100 6 - 15 1636 €
12 120 €3 36 120 6 015 - 13416 €
12/150 120 93 36 120 6 - 15 16120 €
16 16,0 108 48 160 8 020 = 24953 €
16/200 160 108 48 160 8 - 20 29937 €
20 200 126 60 200 8 020 = 37313 €
20/200 200 126 60 200 8 - 20 44789 €
25 250 180 92 250 8 020 - 69442 €
25/250 250 180 92 250 8 - 25 74882 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75625-10/150
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KOPP e

Neuwerkzeuge

Mehrschneider, lang

Universelle
Bearbeitung

Artikelnummer 1-76065 | Empfohlen fur Schlichtarbeiten in Stahl-, VA- und Gusswerkstoffen
Vorteile: hohe Oberflachengute Ihrer Werkstucke durch spezielle Geometrie und K+AITISIN-Beschichtung

Hartbearbeitung

Alubearbeitung

K30 /K40 K+AITISIN 6 Schneiden 60°R DIN 8527 lang DIN 8535-HB Eckenfase

15
oD
reise pro g
Code Abmessungen Stick
D1h9 L1 L2 D2 h6 EF K+AITiSiN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-76065 §§
06 60 57 13 60 005 4082 € %§
08 80 63 13 80 005 4739 € @
10 100 72 22 100 010 5707 €
2 120 83 26 120 010 7798 € g
14 140 83 26 140 010 11547 € g
16 160 92 32 160 015 13817 € 5
18 180 92 32 180 015 17388 € f:%
20 200 104 338 200 015 19491 € 8

[0}
)]
=}
[0}
N
x
=
%
[s}
s}

Schaftfraser

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-76065-12
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KOPP

Vierschneider, extrakurz / lang

Artikelnummer 1-77415 / 1-77425 | Empfohlen fur die Schruppbearbeitung und den universellen Einsatz,
vorzugsweise die Stahlbearbeitung

Vorteile: hohe Zerspanleistung durch profilgeschliffene, feine Schruppverzahnung HR und

besonders stabile Schneidenausfuhrung

K30 / K40 K+AITISIN 4-5 Schneiden Zentrumschnitt 25°R DIN 6527 kurz lang DIN 6535-HB HR Eckenfase

Preise pro
Code Abmessungen Stick

D1h10 1 L2 D2 h6 EF K+AITiSIN

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-77415

04 40 54 6 60 04 4272€
05 50 54 8 60 04 4272€
06 60 54 8 60 05 3304 €
08 80 58 N 80 05 5150 €
10 100 66 13 100 05 66,08 €
2 120 73 16 120 06 8733 €
14 140 75 i) 140 06 10301€
B 160 82 19 160 06 13494 €
18 180 84 13 180 06 15441 €
20 200 92 19 200 06 19502 €

D1h10 L1 L2 D2 h6 EF K+AITiSiN

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-77425
04 40 57 8 60 04 4895 €
05 50 57 10 60 04 4895 €
06 60 57 13 60 05 4561€
08 80 63 19 80 05 6196 €
10 100 72 22 100 05 7798 €
2 120 83 26 120 08 9756 €
14 140 83 26 140 06 12204 €
B 160 92 32 160 06 15441 €
18 180 92 32 180 06 18211€
20 200 104 338 200 06 23229 €
25 250 121 45 250 06 51330 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-77415-12
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KOPP e

Neuwerkzeuge

Vierschneider, 2,5 x D, lang

Universelle
Bearbeitung

Artikelnummer 1-77435 | Ideal zum Schruppen in Stahlwerkstoffen

Vorteile: groBere Bearbeitungstiefe durch Schneidenlange 2,5 x D, Frasen ohne Storkante durch

freigeschliffenen Schaft auf Nutzlange 3 x D, hohe Zerspanleistung durch profilgeschliffene, feine Schruppverzshnung
HR und besonders stabile SchneidenausfUhrung

Hartbearbeitung

Alubearbeitung

K30 /K40 K+AITISIN 4 Schneiden Zentrumschnitt 25°R Werksnorm lang DIN 6535-HB frgcowscar:ﬁ;f HR Eckenfase

15
oD
reise pro g
Code Abmessungen Stick
D1h10 L1 L2 D2 h6 D3 L3 EF K+AITiSIN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-77435 %é
06 600 62 13 600 570 18 05 4806 € £8
08 800 68 20 800 770 24 05 6574 € @
10 1000 80 25 1000 970 30 05 8032 €
12 1200 93 30 1200 170 36 06 10168 € g
14 14,00 100 35 1400 1370 42 06 14629 € %
6 16,00 108 40 16,00 1570 48 06 15853 € 5
18 1800 15 45 1800 1760 54 06 22672 € g
20 2000 126 50 2000 1860 60 06 28936 € 3

[0}
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[0}
N
x
=
g
(=)
s}

Schaftfraser

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-77435-10
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Informationen



KOPP

Vierschneider, extralang

Artikelnummer 1-77455 | Empfohlen fur die Schruppbearbeitung und fur den universellen Einsatz
Vorteile: Frasen ohne Storkante durch freigeschliffenen Schaft, hohe Zerspanleistung durch profilgeschliffene,
feine Schruppverzshnung HR und besonders stabile Schneidenausfuhrung

K30 /K40 K+AITISIN 4 Schneiden Zentrumschnitt 25°R Werksnorm extralang DIN 6535-HB rscc‘f;g:” HR Eckenfase

Preise pro
Code Abmessungen Stick

D1h10 1 L2 D2 h6 D3 L3 EF K+AITiSiN

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-77455

06 60 80 15 60 58 30 05 9356 €
08 80 85 21 80 78 42 05 11325 €
10 100 100 24 100 97 48 05 12315 €
12 120 10 28 120 17 56 06 16142 €
14 140 10 28 140 137 56 06 20227 €
1B 160 125 34 160 156 68 06 25732 €
18 180 125 34 180 176 68 06 35188 €
20 200 140 42 200 196 84 06 38592 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-77455-10
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KOPP e
VHM-Schruppfraser mit [K e ms

Artikelnummer 1-77465 | Empfohlen fUr Stahlwerkstoffe

Vorteile: Innenkuhlung zentral mit 4 Austritten in den Spanraumen, sehr gute Spanabfuhr durch optimierte
Schneidengeametrie und Spanraumform Besonderheiten: Ungleiche Spiralsteigung, extrem

laufruhig durch ungleiche Spiralsteigung, Frasen ohne Storkante durch freigeschliffenen Schaft

K30/K40F K+lce 4 Schneiden 29°/31°R DIN 8527 lang DIN 8535-HA | |Eckenschutzfase

Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1 h9 L1 L2 D2 h6 D3 L3 EF Schaft K+lce

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-77465

06 6 57 13 6 58 20 05 HA 6608 €

08 8 63 19 8 77 25 05 HA 8354 €

10 10 72 22 10 97 30 05 HA 9133 €

12 12 83 26 12 16 35 06 HA 11358 €

16 16 92 32 16 155 40 06 HA 20425 €

20 20 110 38 20 195 50 06 HA 31839 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-77465-06
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Spezielle Alubearbeitung Hartbearbeitung ég:gé‘stilgeg Neuwerkzeuge
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Bohrwerkzeuge

Gewinde- und Walzenstirn- .
Scheibenfraser Schaftfraser

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Service und
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KOPP
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Seite 37



KOPP

Zweischneider, lang

Artikelnummer 1-78265 | Empfohlen fUr den universellen Einsatz
Vorteile: Frasen absolut absatzfrei durch in einem Zug geschliffenen AuBendurchmesser in den Radius ubergehend

Optionen: Sondermale

K30 / K40 2 Schneiden 30°R DIN 8527 lang >

Code Abmessungen Pre‘se pro
Stuck

D1hS 1 L2 D2 h6 K+AICrN

(mm) (mm) (mm) (mm) 1-78265
02 20 50 6 60 3404 €
03 30 57 7 60 3404 €
04 40 57 8 60 3404 €
05 50 57 10 60 3404 €
06 60 57 10 60 3404 €
07 70 63 6 80 5017 €
08 80 63 16 80 5017 €
039 El) 72 19 100 6942 €
10 100 72 19 100 6942 €
12 120 83 22 120 8877 €
14 140 83 22 140 13494 €
16 160 92 26 160 14362 €
18 180 92 26 180 19502 €
20 200 104 32 200 23062 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-78265-10
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KOPP e

Neuwerkzeuge

Zweischneider, extralang

Universelle
Bearbeitung

Artikelnummer 1-78270 / 1-78275 | Empfohlen fur den universellen Einsatz

Vorteile: Frasbild absolut absatzfrei durch in einem Zug geschliffenen AuBendurchmesser in den Radius ubergehend,
Frasen ohne Storkante durch freigeschliffenen Schaft

Optionen: Sondermale

Hartbearbeitung
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K30 /K40 blank K+AICTN 2 Schneiden Zentrumschnitt 30°R Werksnorm extralang DIN B535-HA frsccwssr:ﬁ;f R= %

ol
Code Abmessungen Preise pro Stuck =<
D1hS L1 L2 D2 h6 D3 L3 blank K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-78270 1-78275 %%
0205075 20 75 5 60 18 20 3849 € 4527 € £8
0306075 30 75 6 60 28 20 4527 € @
0408075 40 75 8 60 38 20 5039 €
0520100 50 100 20 60 48 40 5785€ g
0620100 60 100 20 60 58 40 5974 € =
0820100 80 100 20 80 78 40 6641€ 5
1020100 100 100 20 100 98 40 8977 € 8
1020150 100 150 20 100 98 60 12304 € 8
1220100 120 100 20 120 17 40 12226 €
1220150 120 150 20 120 7 60 15953 € o
1630150 160 150 30 160 157 70 26077 € -
1830150 180 150 30 180 77 70 29614 € 5
2030150 200 150 30 200 197 80 27245 € 33341€ £
s}

Schaftfraser

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-78270-08207100
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KOPP

Vierschneider, lang

Artikelnummer 1-78415 | Empfohlen fur den universellen Einsatz
Vorteile: Frasbild absolut absatzfrei durch in einem Zug geschliffen AuBendurchmesser in den Radius Ubergehend

Optionen: Sondermale

K30 /K40 K+AICrN 4 Schneiden Zentrumschnitt 30°R DIN 68527 lang DIN 6535-HB R= %

Preise pro

Code Abmessungen Stick

D1h9 L1 L2 D2 h6 K+AICrN

(mm) (mm) (mm) (mm) 1-78415
02 20 57 6 60 4105 €
03 30 57 8 60 4105 €
04 40 57 M 60 4105 €
05 50 57 13 60 4105 €
086 60 57 13 60 4105€
08 80 63 19 80 5362 €
10 100 72 22 100 7197 €
12 120 83 26 120 9144 €
14 140 83 26 140 12404 €
16 160 92 32 160 15252 €
18 180 g2 32 180 20225 €
20 200 104 33 200 23240 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-78415-12
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KOPP e

Neuwerkzeuge

Vierschneider, extralang

Artikelnummer 1-78430 / 1-78435 | Empfohlen fur den universellen Einsatz

Vorteile: Frasbild absolut absatzfrei durch in einem Zug geschliffenen AuBendurchmesser in den Radius ubergehend,
groB3e Frastiefen absatzfrei bearbeiten, hohe Variantenvielfalt

Optionen: Sondermale

Hartbearbeitung
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K30 /K40 blank K+AICTN 4 Schneiden Zentrumschnitt 30°R Werksnorm extralang DIN 6535-HB

ol
Code Abmessungen Preise pro Stuck =<
D1hS L1 L2 D2 h6 blank K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-78430 1-78435 %%
0320057 30 57 20 60 3304 € 4527 € £8
0420057 40 57 20 60 4527 € @
0530075 50 75 30 60 4527 €
0630075 60 75 30 60 4527 € 9
0640700 60 100 40 60 4628 € =
0830075 80 75 30 80 5896 € .
0840700 80 100 40 80 7031€ 8
1030075 100 75 30 100 8521€ 8
1040100 100 100 40 100 9311€
1245100 120 100 45 120 11408 € o
1245150 120 150 45 120 16331€ -
1265150 120 150 65 120 16965 € 5
1445100 140 100 45 140 18734 € £
1465150 140 150 65 140 21649 € @
1645100 160 100 45 160 20047 €
1665150 160 150 65 160 26188 € .
1690150 160 150 %0 160 32262 € i
1845100 180 100 45 180 26488 € 5
1865150 180 150 65 180 30616 € 3
2045100 200 100 45 200 30972 €
2065150 200 150 65 200 36623 €
2090150 200 150 %0 200 44689 €

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-78430-08407100
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KOPP

Vierschneider, kurz

Artikelnummer 1-78455 | Empfohlen fur den universellen Einsatz
Vorteile: Frasbild absolut absatzfrei durch in einem Zug geschliffenen AuBendurchmesser in den Radius ubergehend,

hohe Oberflachengute Ihrer Werkstucke und Leistung pur durch spezielle Geometrie

K30 /K40 K+AICrN 4 Schneiden Zentrumschnitt 45°R Werksnorm kurz DIN 6535-HB R= %

Preise pro

Code Abmessungen Stick

D1hS 1 L2 D2 h6 K+AICrN

(mm) (mm) (mm) (mm) 1-78455
06 60 54 10 60 4483 €
08 80 58 12 80 5551€
10 100 66 14 100 7464 €
12 120 73 16 120 9478 €
14 140 75 18 140 11992 €
16 160 82 22 160 15753 €
20 200 92 26 200 23985 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-78455-08
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KOPP e

Neuwerkzeuge

Vierschneider, extralang

Universelle
Bearbeitung

Artikelnummer 1-78465 | Empfohlen fur den universellen Einsatz
Vorteile: Frasbild absolut absatzfrei durch in einem Zug geschliffenen AuBendurchmesser in den Radius ubergehend,
hohe Oberflachengute Ihrer WerkstUcke und Leistung pur durch spezielle Geometrie, Frasen ohne Starkante durch frei

geschliffenen Schaft

Hartbearbeitung

Alubearbeitung

K30 /K40 K+AICrN 4 Schneiden Zentrumschnitt 45°R Werksnorm extralang DIN 6535-HB frgcc‘gs:‘(lﬁ R= %

15
oD
reise pro g
Code Abmessungen Stick
D1h9 1 L2 D2 h6 D3 L3 K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-78465 §§
06 60 100 10 60 58 40 5684 € %§
08 80 100 12 80 78 40 7264 € @
10 100 100 14 100 97 40 9389 €
12 120 100 16 120 17 40 12104 € g
14 140 100 18 14,0 137 40 15074 € g
16 160 150 22 160 156 70 22928 € 5
20 200 150 26 200 196 70 32718 € g
[8]
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Schaftfraser

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-78465-08
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KOPP
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KOPP

Vierschneider, kurz / lang / extralang

Artikelnummer 1-79005 | Empfohlen fur den universellen Einsatz
Vorteile: Hohe Variantenvielfalt durch 66 mogliche Variationen aus Durchmesser, Baulange und Eckenradius und durch
die Kombination aus extralanger Schneide und Eckenradius

K30 / K40 K+AICrN 4 Schneiden Zentrumschnitt 30°R Werksnorm kurz lang extralang DIN 6535-HB Eckenradius
Code Abmessungen Prewse pro
Stuck
D1h9 1 L2 D1h6 r K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-79005

040/010/05 40 50 10 60 05 3326 €
040/010/10 40 50 10 60 10 3326 €
040/020/05 40 58 20 60 05 4917 €
040/020/10 40 58 20 60 10 4917 €
040/025/05 40 75 25 60 05 5106 €
040/025/10 40 75 25 60 10 5106 €
050/010/05 50 50 10 60 05 3326 €
050/010/10 50 50 10 60 10 3326 €
050/020/05 50 58 20 60 05 4917 €
050/020/10 50 58 20 60 10 4917 €
050/030/05 50 75 30 60 05 5362 €
050/030/10 50 75 30 60 10 5362 €
0680/010/05 60 50 10 60 05 3326 €
0680/010/10 60 50 10 60 10 3326 €
060/010/15 60 50 10 60 15 3326 €
080/030/05 60 75 30 60 05 5106 €
060/030/10 60 75 30 60 10 5106 €
060/030/15 60 75 30 60 15 5106 €
080/040/05 60 100 40 60 05 5740 €
060/040/10 60 100 40 60 10 5740 €
060/040/15 60 100 40 60 15 5740 €
080/010/05 80 58 10 80 05 4739 €
080/010/10 80 58 10 80 10 4739 €
080/010/15 80 58 10 80 15 4739 €
080/030/05 80 75 30 80 05 6107 €
080/030/10 80 75 30 80 10 6107 €
080/030/15 80 75 30 80 15 6107 €
080/040/05 80 100 40 80 05 6853 €
080/040/10 80 100 40 80 10 6853 €
080/040/15 80 100 40 80 15 6853 €
100/015/05 100 66 15 100 05 6485 €
100/015/10 100 66 15 100 10 6485 €
100/015/20 100 66 15 100 20 6485 €
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Code Abmessungen Preise pro wg
9 Stuck
D1h9 L1 L2 D1h6 r K+AICrN
he)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-79005 55
100/035/05 100 75 35 100 05 8087 € é;”j;ﬁ
100/035/10 8087 € @
100/035/20 100 75 35 100 20 8087€
100/050/05 10090 €
100/050/10 100 100 50 100 10 10090 €
100/050/20 10090 € -
g
120/015/05 120 73 15 120 05 8966 € 8
120/015/10 8966 € 3
120/015/20 120 73 15 120 20 8966 €
120/045/05 114,58 € o
120/045/10 120 100 45 120 10 114,58 € 3
120/045/20 114,58 € §
120/075/05 120 150 75 120 05 16175 € £
120/075/10 16175 € =
120/075/20 120 150 75 120 20 1B175€
160/020/10 13806 € .
160/020/20 160 75 20 160 20 13806 € &
160/020/30 13806 € 5
160/050/10 160 100 50 160 10 19413 € 3
160/050/20 19413 €
160/050/30 160 100 50 160 30 194713 €
160/075/10 25498 € 8
160/075/20 160 150 75 160 20 25498 € BE
160/075/30 25498 € %E
200/020/10 200 93 20 200 10 25498 € =3
200/020/20 25498 €
200/020/30 200 93 20 200 30 25498 € .
200/055/10 28869 € EY
200/055/20 200 120 55 200 20 28869 € 2
C
200/055/30 28869 € =2
200/075/10 200 150 75 200 10 36078 € 3
200/075/20 36078 €
200/075/30 200 150 75 200 30 36078 €

.
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£
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=
o
o
=
=

Kreissa

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-79005-050/020/05

Seite 47




KOPP



KOPP e

Neuwerkzeuge

Vierschneider, lang

Universelle
Bearbeitung

Artikelnummer 1-79065 | Empfohlen fur die Stahl-, VA- und Gussverarbeitung
Vorteile: fur jede Bearbeitung das ideale Werkzeug, hohe Variantenvielfalt, Frasen ohne Starkante durch
freigeschliffenen Schaft

Hartbearbeitung

(=]
=
=]
5=
]
o
=
@©
@
fa)
=]
<

K44 UF K+AITISIN 4 Schneiden Zentrumschnitt 30°R Werksnorm lang DIN 6535-HA frsccwgs:wﬁﬁ Eckenradius

15
20
Code Abmessungen Prelse pro <
Stuck
D1h9 L1 L2 D1h6 D3 L3 r K+AITiSIiN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-79065 %g
020/01 20 40 4 20 18 2 01 3660 € £8
020/03 20 40 4 20 18 2 03 3660 € @
030/03 30 50 4 30 27 14 03 3704 €
030/10 30 50 4 30 27 14 10 3704 € g
040/04 40 50 5 40 37 16 04 4076 € %
040/10 40 50 5 40 37 16 10 40716 € &
050/05 50 54 6 50 46 18 05 4305 € g
050/10 50 54 B 50 46 18 10 4305 € 8
060/05 60 57 7 60 55 21 05 5006 €
060/10 60 57 7 60 55 21 10 5006 € o
060/15 60 57 7 60 55 21 15 5006 € 3
080/05 80 63 9 80 74 27 05 6630 € 5
080/10 80 63 9 80 74 27 10 66,30 € %
080/15 80 63 9 80 74 27 15 6630 € =
080/20 80 63 9 80 74 27 30 66,30 €
100/05 100 72 1 100 92 32 05 8666 € -
100/10 100 72 M 100 92 32 10 8666 € 8
100/15 100 72 M 100 92 32 15 8666 € E
100/20 100 72 1 100 32 32 20 8666 € 3
120/05 120 83 12 120 10 33 05 N4 €
120/10 120 83 12 120 10 33 10 nnae
120/15 120 83 12 120 1710 33 15 N4 € 8
120/20 120 83 2 120 10 38 20 M4 € BE
160/10 160 g2 ) 160 150 44 10 198,24 € 23
160/20 180 92 1B 160 150 44 20 198,24 € =8
160/30 160 92 ) 160 150 44 30 19824 €
200/10 200 104 20 200 185 50 10 28346 € .
200/25 200 104 20 200 185 50 25 28346 € EY
200/40 200 104 20 200 185 50 40 28346 € §-§
*250/10 250 121 25 250 235 55 10 35600 € 2
*250/25 250 21 25 250 235 55 25 356,00 € o8
*250/40 250 121 25 250 235 55 40 35600 €

“Lieferzeit: ca. 3 Wochen

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-79065-040/10
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Service und
Informationen



KOPP

Vierschneider, extralang

Artikelnummer 1-79075 | Empfohlen fur die Stahl- / VA- und Gussbearbeitung
Vorteile: fur jede Bearbeitung das ideale Werkzeug, hohe Variantenvielfalt, Frasen ohne Starkante durch
freigeschliffenen Schaft

Schaft

K44 UF K+AITISIN 4 Schneiden Zentrumschnitt 30°R Werksnorm extralang DIN 6535-HA freischliff Eckenradius

Code Abmessungen Pre‘se pro
Stuck

D1h9 L1 L2 D2 h6 D3 L3 r K+AITiSIN

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-79075
020/01 20 60 4 20 18 20 01 5084 €
020/03 20 60 4 20 18 20 03 5084 €
030/03 30 75 4 30 27 32 03 5ils5 €
030/10 30 75 4 30 27 32 10 5195 €
040/04 40 75 5 40 37 36 04 5751E€
040/10 40 75 ) 40 37 36 10 S5751€
050/05 50 75 6 50 46 40 05 6296 €
050/10 50 75 6 50 46 40 10 6296 €
060/05 60 80 7 60 55 44 05 6964 €
060/10 60 80 7 60 55 44 10 6964 €
060/15 60 80 7 60 55 44 15 6964 €
080/05 80 100 9 80 74 54 05 9756 €
080/10 80 100 S 80 74 54 10 9756 €
080/15 80 100 9 80 74 54 15 9756 €
080/20 80 100 © 80 74 54 20 9756 €
100/05 100 100 m 100 92 60 05 12971€
100/10 100 100 1 100 92 60 10 12971 €
100/15 100 100 m 100 9.2 60 15 12971€
100/20 100 100 1 100 g2 60 20 12971€
120/05 120 120 12 120 170 75 05 172710 €
120/10 120 120 12 120 10 75 10 172710 €
120/15 120 120 2 120 10 75 15 172710 €
120/20 120 120 12 120 10 75 20 17210 €
160/10 160 150 16 160 150 92 10 29236 €
160/20 160 150 16 16,0 150 92 20 29236 €
160/30 160 150 16 16,0 150 92 30 29236 €
200/10 200 150 20 200 185 52 10 40294 €
200/25 200 150 20 200 185 92 25 40294 €
200/40 200 150 20 200 185 92 40 40294 €
*250/10 250 180 25 250 235 15 10 48950 €
*250/25 250 180 25 250 2815 15 25 483850 €
*250/40 250 180 25 250 235 15 40 48950 €

“Lieferzeit: ca. 3 Wochen

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-79075-080/10
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KOPP e

Neuwerkzeuge

Zweischneider, extralang

Universelle
Bearbeitung

Artikelnummer 1-75265 | Empfohlen fur den universellen Einsatz
Vorteile: Uberlangen, Frasen ohne Storkante durch freigeschliffenen Schaft

Hartbearbeitung

Alubearbeitung

K30 /K40 K+AICrN 2 Schneiden Zentrumschnitt 30°R Werksnorm extralang DIN 6535-HA frgcc‘gs:‘(lﬁ Eckenradius

c
(]
35
Preise pro =
Code Abmessungen B =
9 Stuck
D1h9 L1 L2 D2 h6 D3 L3 r K+AICrN
he)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-75265 55
02 20 103 4 30 19 20 02 4583 € %§
03 30 103 B 30 29 30 03 4583 € @
04 40 103 8 40 39 40 04 5073 €
05 50 125 10 50 49 70 05 5751€ 3
06 60 135 12 60 59 80 05 7097 € 5
08 80 150 6 80 78 30 05 8466 € i
—
g
?
z

[0}
)]
=}
[0}
N
x
=
%
[s}
s}

Schaftfraser

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75265-06

Seite 571
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KOPP

WERKZEUGE
FUR DIE
BEARBEITUNG
GEHARTETER
STAHLE

~~~~ — Schaftfraser Katalog-Highlight  [ISHEH -
— Schruppfraser -
i Radiusfraser .
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KOPP

Vierschneider, kurz / lang / extralang

Artikelnummer 1-75515 / 1-75525 / 1-75528 | Empfohlen fur die Bearbeitung von Stahlwerkstoffen und

geharteten Stahlen bis 50 HRC

Vorteile: Frasen ins Volle durch speziell eingeschliffene Spanraummulden, Hochleistungs-Geometrie,

extrem stabile Schneiden, K+AITISIN-Beschichtung

DIN

K44 UF K+AITISIN 4 Schneiden Zentrumschnitt 52° 6527-WN kurz lang extralang DIN 6535-HB Eckenfase
Code Abmessungen Prewse pro
Stlck
D1h9 L1 L2 D2 h6 EF K+AITiSIiN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-75515
04 40 54 8 60 005 2370 €
05 50 54 9 60 005 2970 €
06 60 54 10 60 005 3293 €
08 80 58 2 80 010 3793 €
10 100 66 14 100 010 6441€
12 120 73 16 120 015 8788 €
14 140 75 18 140 015 12704 €
16 160 82 22 160 020 17332 €
18 180 84 24 180 020 18923 €
20 200 92 26 200 020 24730 €
D1h9 L1 L2 D2 h6 EF K+AITiSIN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-75525
04 40 57 1 60 005 3626 €
05 50 57 13 60 005 3626 €
06 60 57 13 60 005 3827 €
08 80 63 13 80 010 4372 €
10 100 72 22 100 010 7498 €
12 120 83 26 120 015 10168 €
14 140 83 26 140 015 14478 €
16 160 2 32 160 020 19357 €
18 180 92 32 180 020 21760 €
20 200 104 33 200 020 28112 €
D1h9 L1 L2 D2 h6 EF K+AITiSIN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-75528
04 40 62 B 60 005 4828 €
05 50 62 7 60 005 4828 €
06 60 62 18 60 005 5150 €
08 80 68 24 80 010 5785 €
10 100 80 30 100 010 10279 €
12 120 93 36 120 015 17744 €
14 140 99 42 14,0 015 19368 €
16 160 108 48 160 020 26570 €
18 180 114 54 180 020 30682 €
20 200 126 60 200 020 39393 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75515-05
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KOPP e

Neuwerkzeuge

Mehrschneider, lang / extralang

Universelle
Bearbeitung

Artikelnummer 1-76025 / 1-76035 | Empfohlen fur HSC-/Hartbearbeitung von geharteten Stahlen bis 68 HRC
Vorteile: groBe Frastiefen absatzfrel bearbeiten, besondere Rundlaufgenauigkeit zur Aufnahme in hochgenaue Spannmittel
Optionen: mit Eckenradius oder Eckenfase lieferbar

(=]
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@
fa)
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<

K44 UF K+AITISIN 6/8 Schneiden S0°R 6557‘T‘WN lang extralang DIN 6535-HA Eckenradius Eckenfase

15
opcs
%E
) hz
Code Abmessungen Prelse pro <
Stuck
D1h9 L1 L2 D2 h6 Z EF r K+AITiSIN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-76025 %g
05 50 57 13 60 6 005 - 3382 € £8
06 60 57 13 60 B 005 - 3382 € @
060/10 60 57 13 60 6 . 10 4461€
08 80 63 16 80 6 005 - 4650 € g
080/10 80 63 16 80 6 g 10 5874 € %
10 100 72 19 100 B 010 - 6129 € 5
100/15 100 72 19 100 6 - 15 7687 € g
12 120 83 22 120 6 010 - 8221€ 3
120/15 120 83 22 120 6 - 15 10301€
14 140 83 22 140 & 010 - 10646 € 9
6 160 92 26 160 8 010 - 14017 € 3
160/20 160 92 26 160 8 - 20 17922 € E
18 180 92 26 180 8 010 - 17922 € %
20 200 104 32 200 3 010 - 21649 € @
200/20 200 104 32 200 8 - 20 27033 €
25 250 121 45 250 8 015 - 47681€ -
250/25 250 121 45 250 8 - 25 54434 € 8
:
&
D1h9 L1 L2 D2 h6 Z EF r K+AITiSIiN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-76035 e
06 60 62 18 60 6 005 - 4672€ £¢
060/10 60 62 18 60 6 - 10 5607 € Eé
08 80 63 24 80 6 005 - 5406 € §°§
080/10 80 68 24 80 6 - 10 6508 €
10 100 80 30 100 6 010 - 9155 €
100/15 100 80 30 100 6 - 15 11013 € 25
12 120 93 36 120 6 010 - 12671€ o8
120/15 120 93 36 120 6 : 15 15219 € g_'g
4 140 99 42 140 6 010 - 17199 € 83
1 160 108 48 160 8 010 - 23596 €
160/20 160 108 48 160 8 - 20 28302 € .
18 180 14 54 180 8 010 § 27512 € £ %
20 200 126 60 200 8 010 - 35277 € 85
200/20 200 126 60 200 8 - 20 42341€ e
25 250 180 92 250 8 015 B 72078 € ZE
250/25 250 180 92 250 8 - 25 77530 €

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-76025-100/15

Seite 55
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KOPP

Mehrschneider, lang - HRC Profi

Artikelnummer 1-77445 | Empfohlen fur die Schruppbearbeitung in geharteten Stahlen bis 54 HRC
Vorteile: Leistung pur beim Schruppen von geharteten Stahlen

K44 UF

K+AITISIN 6 Schneiden

Zentrumschnitt 25°R DIN 6527 lang DIN 6535-HB HR Eckenfase

Preise pro
Code Abmessungen Stick

D1h10 L1 L2 D2h6 EF K+AITiSiN

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-77445

08 60 57 16 60 05 7420 €
08 80 63 16 80 05 9745 €
10 100 72 22 100 05 1881€
12 120 83 26 120 06 169,54 €
18 180 92 32 180 06 25298 €
20 200 104 38 200 06 36167 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-77445-12
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KOPP e

Neuwerkzeuge

Zweischneider, lang / extralang

Universelle
Bearbeitung

Artikelnummer 1-78245 | Empfohlen fur HSC-/Hartbearbeitung von geharteten Stahlen bis 68 HRC
Vorteile: Frasbild absolut absatzfrei durch in einem Zug geschliffenen AuBendurchmesser in den Radius ubergehend,
Frasen ohne Storkante durch freigeschliffenen Schaft, hohe Variantenvielfalt
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<

K44 UF K+AITISIN 2 Schneiden Zentrumschnitt 20°R Werksnorm lang extralang DIN 8535-HA frscicar:ﬁff R= %

15
opcs
.gg
) hz
Code Abmessungen pre's? pro <
Stuck
D1h9 1 L2 D2h6 D3 L3 K+AITiSIiN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-78245 %é
0202 20 50 2 30 19 12 4160 € £8
020206 20 52 2 60 19 4 6608 € @
0204 20 60 4 30 19 20 4861€
0303 30 50 3 30 29 15 4160 € g
030306 30 62 3 60 29 6 6608 € %
0306 30 60 6 30 29 20 4861€ 5
0404 40 50 4 40 39 15 5195 € g
040406 40 62 4 60 39 8 6608 € 3
0408 40 60 8 40 39 20 5885 €
0505 50 55 5 50 48 18 6063 € 9
0510 50 70 10 50 483 23 6741€ 3
0606 60 62 B 60 58 20 7375 € E
060608 60 75 8 80 58 2 7464 € %
0612 50 30 12 60 58 25 8076 € @
0808 80 75 8 80 78 27 8332 €
0814 80 100 14 80 78 35 9066 € -
1010 100 80 10 100 98 30 12204 € 8
1018 100 10 18 100 98 40 12971€ E
212 120 93 12 120 17 35 17221€ 3
1222 120 10 22 120 17 45 18300 €
1616 160 93 16 160 157 33 20570 €
1628 160 125 28 160 157 50 28257 €

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-78245-0606
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KOPP

WERKZEUGE
FUR DIE
BEARBEITUNG
VON
ALUMINIUM

Rk Schaftfréser Katalog-Highlight [N ENEEI 60-64
e Radiusfréaser Katalog-Highlight [l 65-66
Torusfraser 67
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KOPP

Zweischneider, lang

Artikelnummer 1-75272 | Empfohlen fur die Alubearbeitung

Vorteile: sehr gute Spanabfuhr durch spezielle Schneidengeometrie und Spanraumform
Optionen: SandermaBe, Eckenradien, Eckenfasen

K30 / K40 blank 2 Schneiden Zentrumschnitt 45°R DIN 8527 lang DIN 8535-HB scharfkantig

Preise pro
Code Abmessungen Stick
D1e8 L1 L2 D2h6 blank
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75272
03 30 57 8 60 2280 €
04 40 57 i 60 2280 €
05 50 57 13 60 2280 €
06 60 57 13 60 2280 €
08 80 63 19 80 2792 €
10 100 72 22 100 4372 €
12 120 83 22 120 6107 €
14 140 83 26 140 8010 €
16 160 92 32 160 10279 €
18 180 g2 32 180 12371€
20 200 104 38 200 162,09 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75272-05
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KOPP e
\/ H M - S C h aftf ra S e r Zweischneider, lang

Artikelnummer 1-75275 | Empfohlen fur die Alubearbeitung
Vorteile: Sehr gute Spanabfuhr durch optimierte Schneidengeometrie und Spanraumform
Optionen: SondermaRe, Eckenradien, Eckenfasen

Neuwerkzeuge

Universelle
Bearbeitung

[=2]
Besonderheiten: polierter Spanraum 2
[
5
L
5
I
Polierschliff
(=2}
c
2
[0}
£
3
=
Ed
K30 / K40UF K+Alu 2 Schneiden Zentrumschnitt 45°R DIN 68527 lang DIN 6535-HB scharfkantig S
(=]
=
Code Abmessungen Preise pro Stuck =
D1 L1 L2 D2 K+Alu
h=}
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75275 55
08 6 57 13 6 2903 € %ﬁ
08 8 63 19 8 3860 € “
10 10 72 22 10 5351€
12 12 83 22 12 7609 € 3
6 6 92 32 . 11547 € g
o
20 20 104 338 20 18767 € 5
~
2
[&)
@
z

[0}
)]
=}
[0}
N
x
=
%
[s}
s}

Schaftfraser

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75275-06
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KOPP

Zweischneider, kurz / lang

Artikelnummer 1-75282 / 1-75285 | Empfohlen fur die Alubearbeitung
Vorteile: hohe Zerspanleistung durch groBe Spanraume und eingeschliffene Spanteiler

K30 / K40 K+ALU 2 Schneiden Zentrumschnitt 45°R DIN 8527 kurz lang DIN 6535-HB Spanteiler scharfkantig

Preise pro
Code Abmessungen Stick
D1e8 L1 L2 D2h6 K+ALU

(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75282
04 40 54 8 60 4038€
05 50 54 9 60 4038 €
06 60 54 10 60 3304 €
08 80 58 12 80 4438°€
10 100 66 14 100 5651€
12 120 73 16 120 7798 €
14 140 75 18 140 9968 €
16 160 82 22 160 113714 €
18 180 84 24 180 15886 €
20 200 92 26 200 18300 €
D1e8 L1 L2 D2h6 K+ALU

(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75285
04 40 57 1 60 4583 €
05 50 57 13 60 4583 €
08 60 57 13 60 4438 €
08 80 63 19 80 5128 €
10 100 72 22 100 6875 €
12 120 83 22 120 9278 €
14 140 83 26 140 12976 €
16 160 92 32 160 15207 €
18 180 92 32 180 21104 €
20 200 104 38 200 22873 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75282-05
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KOPP e
\/ H M o S C h aftf ra S @ r Dreischneider, lang / extralang

Artikelnummer 1-75378 | Empfohlen fur die Bearbeitung von NE-Metallen, besonders Alu und Kunststoff
Vorteile: groBe Frastiefen absatzirel bearbeiten, hohe Variantenvielfalt

Bearbeitung Neuwerkzeuge

Universelle

Hartbearbeitung

e |

D1 D2

[P

K30 /K40 blank 3 Schneiden Zentrumschnitt 45°R Werksnorm lang extralang DIN 6535-HB scharfkantig

o
c
=]
=
@
=
©
o
o
=
<

o5
=C
. (2
Cade Abmessungen Prels__8 pro <
Stuck
D1h9 1 L2 D2h6 blank
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75378 %é
0308 30 58 8 60 2569 € £8
0411 \ @
0419 40 63 19 60 4116 €
0513 g
0524 50 63 24 60 44706 € g
0613 \ 5
0624 60 68 o4 60 44706 € 2
0819 | 8
0838 5173 €
1022 \ °
1226 | B
1253 20 0 53 120 12604 € %
1426 \ -
1453 40 10 53 140 15953 €
1632 \ .
1832 \ &
1363 180 123 63 180 26577 € 3
2038 |
2075 200 41 75 200 31895 €

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und
Senkwerkzeuge

geblatter
und Rundmesser

Kreissa

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75378-0513
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KOPP

\/ H M - S C h aftf ra S e r Dreischneider, kurz und extralang

Artikelnummer 1-75385 | Empfohlen fur die Alubearbeitung

Vorteile: sehr gute Spanabfuhr durch optimierte Schneidengeometrie und Spanraumform
Besonderheiten: Eckenschutzfase, polierter Spanraum, ungleiche Spiralsteigung

K30 / K40UF

K+ALU

Polierschliff

3 Schneiden Zentrumschnitt 39°/40°/41°R Werksnorm kurz / extralang DIN 6535-HB scharfkantig

Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1 L1 L2 D2 K+ALU
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75385
06713 6 58 13 6 3181€
0819 8 64 19 8 3793 €
1022 10 72 22 10 5162 €
1226 B 83 26 B 7153 €
1832 1B 92 32 1B 12315 €
2038 20 105 33 20 17933 €
Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1 L1 L2 D2 K+ALU
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75385
0624 6 68 24 6 4928 €
0838 8 88 38 8 6107 €
1045 10 95 45 10 94me€
1253 12 10 53 2 13750 €
1663 6 123 63 6 22628 €
2075 20 14 75 20 33575 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75385-0613
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KOPP e

Zweischneider, kurz / extralang

Artikelnummer 1-75286 / 1-75288 | Empfohlen fur die Bearbeitung von NE-Metallen, besanders Alu und Kunststoff
Vorteile: sehr gute Spanabfuhr durch spezielle Schneidengeometrie und Spanraumform, Frasbild absolut absatzfrei durch in
einem Zug geschliffenen AuBendurchmesser in den Radius Ubergehend

K30 / K40 blank 2 Schneiden Zentrumschnitt 45°R Werksnorm kurz extralang DIN 6535-HB R= %

Preise pro
Code Abmessungen Stick
D1h9 1 L2 D2h6 blank
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75286
03 30 50 6 30HA 3215 €
04 40 54 7 40HA
05 50 54 8 50HA
06 60 54 10 60HB
08 80 59 12 80HB
10 100 67 13 100 HB
12 120 73 1B 120HB
14 140 75 16 140 HB
1B 160 83 20 160 HB 10713 €
20 200 93 25 200 HB
D1h9 L1 L2 D2h6 blank
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75288
03 30 75 10 30HA 3749 €
04 40 75 13 40HA
05 50 75 15 50 HA
06 60 100 16 60 HB
08 80 100 22 80HB
10 100 100 25 100 HB
12 120 100 26 120 HB
14 140 100 26 140 HB
1B 180 150 30 16,0 HB 22784 €
20 200 150 40 200 HB

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75286-05

Seite 65
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\/ H M - R a Cl | U Sf ra S e r Zweischneider, kurz / extralang

Artikelnummer 1-75287 / 1-75289 | Empfohlen fur die Alubearbeitung
Vorteile: Sehr gute Spanabfuhr durch optimierte Schneidengeometrie und Spanraumform
Besonderheiten: optimale Radiusform, palierter Spanraum

K30 / K40UF K+ALU 2 Schneiden Zentrumschnitt 45°R Werksnorm kurz / extralang DIN 6535-HB R:%

KOPP

Polierschliff

Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1 L1 L2 D2 K+ALU
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75287
06 6 54 10 6 4049 €
08 8 59 12 8 4985 €
10 10 67 13 10 6107 €
2 2 73 16 12 8699 €
16 16 83 20 16 11959 €
20 20 93 25 20 20837 €
Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1 L1 L2 D2 K+ALU
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-75289
06 6 100 6 6 5195 €
08 8 100 22 8 6452 €
10 10 100 25 10 8288 €
12 12 100 26 12 M47€
16 16 150 30 16 23362 €
20 20 150 40 20 29414 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-75287-06
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KOPP e

Neuwerkzeuge

Zweischneider, lang / extralang

Universelle
Bearbeitung

Artikelnummer 1-79045 / 1-79055 | Empfohlen fur die Alubearbeitung
Vorteile: Bearbeitungszeiten verkurzen durch leistungsstarken Alufraser, spezielle Schneidengeometrie und Spanraumform,
Frasen ohne Storkante durch freigeschliffenen Schaft, hohe Variantenvielfalt

Hartbearbeitung

(=]
=
=]
5=
]
o
=
@©
@
fa)
=]
<

K30 /K40 K+ALU 2 Schneiden 25°R Werksnorm lang extralang DIN 6535-HA frsccwgs:wﬁﬁ Eckenradius

15
35
Code Abmessungen Prels__e pro <
Stuck
D1h9 L1 L2 D2h6 D3 L3 r K+ALU
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-79045 %g
0303 30 50 4 30 27 14 03 3237€ £8
0310 30 50 4 30 27 14 10 3237 € @
0404 40 50 5 40 37 16 04 3515 €
0410 40 50 5 40 37 16 10 3515 € g
0505 50 54 6 50 46 18 05 3749 € %
0510 50 54 6 50 46 18 10 3749 € 5
0805 60 58 7 60 55 21 05 4372 € g
0610 60 58 7 60 55 21 10 4372 € 3
0805 80 63 9 80 74 27 05 5785 €
0810 80 63 9 80 74 27 10 5785 € 9
1005 100 72 P 100 92 32 05 7565 € 3
1010 100 72 EE 100 92 32 10 7565 € E
1205 120 83 2 120 M 38 05 10212 € %
1215 120 83 12 120 7 38 5 10212 € @
1620 160 93 16 160 15 44 20 17310 €
D1h9 L1 L2 D2h6 D3 L3 r K+ALU EU"
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 1-79055 @
0303 30 75 4 30 27 32 03 4539 €
0310 30 75 4 30 27 32 10 4539 € 5
0404 40 75 5 40 37 36 04 5006 € =
0410 40 75 5 40 37 36 10 5006 € Eé
0505 50 75 6 50 46 40 05 5506 € §°§
0510 50 75 6 50 46 40 10 5506 €
0605 60 80 7 60 55 44 05 6085 €
0610 60 80 7 60 55 44 10 6085 € %
0805 80 100 9 80 74 54 05 85271€ 8
0810 80 100 9 80 74 54 10 8521€ ‘g_'%’
1005 100 100 7 100 92 60 05 1314 € 83
1010 100 100 EE 100 92 60 10 1314 €
1205 120 120 2 120 M 75 05 15018 €
1215 120 120 2 120 7 75 15 15018 €
1620 160 150 16 160 15 92 20 25509 €

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-79045-0510

Seite 67
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WERKZEUGE

FUR SPEZIELLE
ANWEN -
DUNGEN

Multifréser Katalog-Highlight  [EHBBI
— Viertelrund-Profilfraser

Entgratfraser
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KOPP

Artikelnummer 1-78760 / 1-78765 - 60° | 1.78761/1.78766 - S0° | 1-78762 / 1-78767 - 120°
Empfohlen fur den universellen Einsatz (siehe unten)

Vorteile: Bearbeitungszeiten reduzieren, weniger Werkzeugwechsel, zahlreiche Einsatzmoglichkeiten
mit nur einem Werkzeug, das Multitalent

K30 /K40 blank K+AICTN 2 Schneiden 30°R Werksnorm DIN 6535-HA

Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1h9 L1 L2 D2 h6 blank K+AICrN
(mm) (mm) (mm) (mm) 1-78760/61/62 | 1-78765/66/67
03 30 50 6 40 3593 € 4138 €
04 40 50 8 50 3771€ 4338€
05 50 50 10 60 3971€ 4527 €
06 60 58 12 80 4861€ 5796 €
08 80 70 1B 100 6752 € 7976 €
10 100 73 18 120 8699 € 10179 €
12 120 73 20 120 8410 € 9934 €
1 160 82 26 180 12204 € 14796 €
20 200 100 32 200 21093 € 25353 €
Umfangsfrasen Bohren V-Nut-Frasen Umfangsfasen
60°190° | 120° 90° | 120° 90° [ 120° 60°190° | 120°
Senken Fasen Anbohren Zirkularfrasen
60°190°1120° 60°190° 1 120° 90° [ 120° 90° [ 120°

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-78760-12
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=
VHM-Viertelrund-Profilfraser

Artikelnummer 1-78810 / 1-78815 | Empfohlen fur den universellen Einsatz
Vorteile: Kanten sauber und prazise verrunden

Universelle
Bearbeitung Neuwerkzeuge

Hartbearbeitung

Alubearbeitung

K30 /K40 blank K+AICTN 4 Schneiden geradegenutet Werksnorm DIN 6535-HB

5

Code Abmessungen Preise pro Stuck =<
D1 L1 D2 h6 r blank K+AICrN

(mm) (mm) (mm) (mm) 1-78810 1-78815 %%

05 70 70 80 05 8288 € 9589 € £8

1 60 70 80 10 9589 € “

15 70 75 100 15 10190 €

2 60 75 100 20 10190 € g

25 70 75 120 25 11024 € =

3 60 75 120 30 1024 € £

35 90 80 160 35 14017 € 8

4 80 80 160 40 14017 € 8
45 70 80 160 45 14017 €

5 100 80 200 50 19691€ o

80 80 200 60 19691€ -

8 90 100 250 80 27256 € é

8

-
ja}
o
o
=
fg
@©
=
[}
(]

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-78810-15
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KOPP

Artikelnummer 1-78720 / 1-78725 | Empfohlen fUr den universellen Einsatz
Vorteile: Kanten sauber und prazise anfasen, perfekt senken und entgraten

K30 / K40 blank K+AICTN 4 Schneiden Zentrumschnitt geradegenutet Werksnorm DIN 6535-HA DIN 6535-HB
Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1h9 1 D2 h6 blank K+AICrN
(mm) (mm) (mm) 1-78720 1-78725
030 30 50 30 HA 1857 € 2503 €
040 40 50 40 HA 2358 € 392 €
050 50 50 50HA 2614 € 3426 €
060 60 50 60 HB 2870 € 3693 €
080 80 63 80HB 3259 € 44681€
100 100 72 100 HB 3815€ 5173 €
120 120 84 120HB 5629 € 7709 €
160 160 93 160 HB 10112 € 12882 €
200 200 104 200 HB 14440 € 18979 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 1-78720-060

Seite 72
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KOPP

BOHRER UND

REIBAHLEN

NC-Anbohrer S0°

VHM-NC-Anbohrer
VHM-Universal-Spiralbohrer 3xd
Universal-Spiralbohrer Sxd mit Innenkuhlung
HSSE-Kegelsenker 90°

VHM-Maschinenreibahlen
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KOPP

Artikelnummer 2-26211 | Empfohlen fur den universellen Einsatz

HSS-E K+TIN 2 90°

spiralisiert Werksnorm DIN 6535

Code Abmessungen Preise pro Stuck

D1 L2 L1 K+TIN
(mm) (mm) (mm) 2-26211

0300 30 120 460 867€
0400 40 120 550 901€
0500 50 150 600 1001€
0800 60 200 660 1056 €
0800 80 250 790 1268€
1000 100 250 830 1802 €
1200 120 300 1020 2047 €
1600 160 350 150 3637 €
2000 200 400 1310 5462 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 2-26211-0300
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KOPP e

Neuwerkzeuge

kurz

Universelle
Bearbeitung

Artikelnummer 2-36310 | Empfohlen fur den universellen Einsatz

Hartbearbeitung

(=]
=
=]
=
]
o
=
@©
@
fa)
=]
<

VHM blank 2 90° spiralisiert Werksnorm DIN 6535

15
o O
Code Abmessungen Preise pro Stuck =<
D1 1 L2 L2 K+TIN
(mm) (mm) (mm) (mm) 2-36310 %é
0100 10 260 30 10 1635€ %§
0200 20 320 60 20 1635€ @
0300 30 320 80 30 1B35€
0400 40 400 100 40 1635€ g
0500 50 500 130 50 1635 € g
0600 60 500 130 60 1B35€ £
0800 80 600 160 80 3504 € g
1000 100 700 200 100 4895 € §
1200 120 700 240 120 6497 €
1400 140 750 260 140 9556 € >
1600 160 750 280 180 1102 € g
1800 180 1000 330 180 19257 € 5
2000 200 1000 350 200 23996 € E
o

Walzenstirn- -
Senkwerkzeuge Scheibenfraser Schaftfraser

Gewinde- und

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 2-262711-0300

Seite 77
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KOPP

Artikelnummer 2-36451 | Empfohlen fur den universellen Einsatz

VHM K+TIAIN 140° spiralisiert DIN 6535
Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1M7 Kernloch Kernloch L3 L2 1 D2 HE K+TiAIN
(mm)  Gewindebohrer Gewindeformer  (mm) (mm) (mm) (mm) 2-36451
0100 10 - YRR 30 80 380 30 2436 €
0110 11 M14 M12 30 80 380 30 2436 €
0120 12 - - 30 80 380 30 2436 €
0130 13 - - 30 80 380 30 2436 €
0140 14 - - 30 80 380 30 2436 €
0150 15 - - 50 80 500 30 2436 €
0160 16 M2 - 50 80 500 30 2436 €
0170 17 - - 70 100 500 30 2436 €
0180 18 - - 70 100 500 30 2436 €
0190 19 - - 70 100 500 30 2436 €
0200 20 - - 100 160 500 30 2436 €
0210 21 = - 100 160 500 30 2436 €
0220 22 - - 100 160 500 30 2436 €
0230 23 = = 100 160 500 30 2436 €
0240 24 - - 100 160 500 30 2436 €
0250 25 M3 = 140 200 500 30 2436 €
0260 26 - - 140 200 500 30 2436 €
0270 27 - = 140 200 500 30 2436 €
0280 28 - M3 140 200 500 30 2436 €
0290 29 M35 M3x025 140 200 500 30 2436 €
0300 30 - - 14,0 200 620 60 3204 €
0310 31 = = 140 200 620 60 3204 €
0320 32 - - 14,0 200 620 60 3204 €
0330 33 M 4 M35x 025 140 200 620 60 3204 €
0340 34 - - 14,0 200 620 60 3204 €
0350 35 M4x05 = 140 200 620 60 3204 €
0360 36 - - 140 200 620 60 3204 €
0370 37 M45 M4 140 200 620 60 3204 €
0380 38 - M4x05 170 240 660 60 3204 €
0390 39 - - 170 240 660 60 3204 €
0400 40 M45x05 - 170 240 660 60 3204 €
0410 41 - - 170 240 660 60 3204 €
0420 42 M5 M45 170 240 660 60 3204 €
0430 43 = M45x05 170 240 660 60 3204 €
0440 44 - - 170 24,0 660 60 3204 €
0450 45 M5x05 - 170 240 660 60 3204 €
0460 46 M55 - 170 240 660 60 3204 €
0470 47 - M5x 075 170 240 660 60 3204 €
0480 48 - M5x05 200 280 660 60 3204 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 2-26211-0130
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KOPP e
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Code Abmessungen Preise pro Stuck %g
D1M7 Kernloch Kernloch L3 L2 1 D2 HB6 K+TiAIN 53
(mm) Gewindebohrer Gewindeformer  (mm) (mm) (mm) (mm) 2-36451

0490 49 - - 200 280 660 60 3204 € _
0500 50 MB/M55x05 = 200 280 660 60 3204 € S
0510 51 - M55 200 280 660 60 3204 € 2
0520 52 M6x075 - 200 280 660 60 3204 € ;'3
0530 53 - M55x 050 200 280 660 60 3204 € g
0540 54 - - 200 280 860 50 3204 €

0550 55 M6x0,50 - 200 280 66,0 60 3204 € o
0560 56 = M6 200 280 660 60 3204 € E
0570 57 - M6x075 200 280 660 60 3204 € %
0580 58 2 MB6x05 200 280 660 50 3204 € 3
0590 59 - - 200 280 660 60 3204 € <
0600 60 M7 - 200 280 660 60 3204 €

0610 51 - - 240 340 790 80 5328 € =
0620 62 M7x075 5 240 340 790 80 5328 € 2 Gg’
0630 63 - - 240 340 790 80 5328 € 8e
0640 64 2 5 240 340 790 80 5328 € "’§
0650 65 - - 240 340 790 80 5328 €

0660 66 - M7 240 340 790 80 5328 €

0670 67 - M7x075 240 340 790 80 5328 € 5
0680 68 M8 M7x05 240 340 790 80 5328 € 58
0690 69 - - 240 340 730 80 5328 € %§
0700 70 M8x1 = 240 340 790 80 5328 € @
0710 71 - - 230 410 790 30 5328 €

0720 72 M8x075 - 290 410 790 80 5328 € g
0730 73 - - 290 410 790 80 5328 € z
0740 74 - - 230 410 790 80 5328 € £
0750 75 M8x05 - 290 410 790 80 5328 € E
0760 76 = M8x1 290 410 790 80 5328 € g
0770 77 - M8x 075 230 410 790 80 5328 €

0780 78 M9 M8x05 290 410 790 80 5328 € o
0790 79 - - 290 410 790 80 5328 € g
0800 80 M9x1 - 230 410 790 80 5328 € 5
0810 81 - - 350 470 890 100 6942 € E
0820 82 M9x075 s 350 470 890 100 6942 € &
0830 83 - - 350 470 890 100 6942 €

0840 84 - - 350 470 890 100 6942 € .
0850 85 M0 - 350 470 890 100 6942 € g
0860 36 - M9x1 350 470 890 100 6942 € &
0870 87 - M9x075 350 470 890 100 8942 € 3
0880 88 M0 x 1,25 M9x05 350 470 890 100 6942 €

0890 89 - - 350 470 890 100 6942 €

0900 30 M10x 1 - 350 470 890 100 6942 € Eg
0910 91 - - 350 470 890 100 6942 € BE
0920 g2 M10x075 - 350 470 890 100 6942 € ;ﬁ@
0930 93 - - 350 470 890 100 6942 € =5
0940 94 2 2 350 470 890 100 6942 €

0950 95 M1 - 350 470 830 100 6942 € .
0960 96 - M 10 x1 350 470 890 100 6942 € EY
0970 97 - M0 x 075 350 470 890 100 6942 € 82
0980 98 = M10x05 350 470 890 100 6942 € gg
09390 99 - - 350 470 890 100 6942 € o3
1000 100 MT1x 1 = 350 470 890 100 6942 €

1010 1071 - - 400 550 1020 120 8788 € 53
1020 102 M12/M11x 075 - 400 550 1020 120 8788 € ‘—E g
1030 103 - - 400 550 1020 120 8738 € 22
1040 104 - - 400 550 1020 120 8788 € foles
1050 105 M12x15 - 400 550 1020 120 8788 € %5
1080 106 s M 1% 1 400 550 1020 120 8788 €

1070 107 - MT1x 075 400 550 1020 120 8788 €

Fortsetzung S. 80

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z B. 2-3645-1-0130
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Service und
Informationen



KOPP

Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1M7 Kernloch Kernloch L3 L2 L1 D2 H6 K+TiAIN
(mm)  Gewindebohrer Gewindeformer  (mm) (mm) (mm) (mm) 2-36451
1080 108 M12x125 - 400 550 1020 120 8738 €
1090 8788 €
1100 110 M12x1 - 400 550 1020 120 8738 €
1110 8788 €
1130 8788 €
1140 114 - - 400 550 1020 1220 8788 €
1150 8788 €
1160 1160 - M2 x1 400 550 1020 120 8788 €
1170 8788 €
1190 8788 €
1200 120 M 14 - 430 600 1070 14,0 8788 €
1230 12882 €
1250 125 M4 x15 - 430 600 1070 14,0 12882¢€
1280 12882 €
1350 12882¢€
1380 138 - - 430 600 1070 140 12882 €
1400 12882 €
1450 145 M6 x 15 - 450 650 1150 160 15975 €
1480 15975 €
1500 150 M6 x 1 - 450 650 1150 160 15975 €
1550 15975 €
1580 158 - - 450 650 1150 160 15975 €
1600 15975 €
1650 20047 €
1680 20047 €
1700 170 - - 510 730 1230 180 20047 €
1750 20047 €
1780 178 - - 510 730 1230 180 20047 €
1800 20047 €
850 2us57€
1900 24497 €
1950 195 M 22 - 550 790 1310 200 24497 €
1980 24497 €
2000 200 - - 550 790 1310 200 24497 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z B. 2-262711-0130

Seite 80
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KOPP

Artikelnummer 2-36171 | Empfohlen fur den universellen Einsatz

mit InnenkUhlung

VHM K+TIAIN 140 spiralisiert DIN 6535
Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1M7 Kernloch Kernloch L3 L2 1 D2 HE K+TiAIN
(mm)  Gewindebohrer Gewindeformer  (mm) (mm) (mm) (mm) 2-36171
0100 10 - M1 70 100 550 30 5328 €
0110 11 M14 M12 100 120 550 30 5328 €
0120 12 - - 100 120 550 30 5328 €
0130 13 - - 100 120 550 30 5328 €
0140 14 - - 100 120 550 30 5328 €
0150 15 - - 100 120 550 30 5328 €
0160 16 M2 - 130 160 550 30 5328 €
0170 17 = = 130 160 550 30 5328 €
0180 18 - - 130 160 550 30 5328 €
0190 19 M23 - 130 160 550 30 5328 €
0200 20 - - 160 210 570 30 5328 €
0210 21 - - 160 210 570 30 5328 €
0220 22 - - 160 210 570 30 5328 €
0230 23 = = 160 210 570 30 5328 €
0240 24 - - 160 210 570 30 5328 €
0250 25 M3 = 160 210 570 30 5328 €
0260 26 - - 190 210 570 30 5328 €
0270 27 - - 190 210 570 30 5328 €
0280 28 - M3 190 210 570 30 5328 €
0290 29 M35 M3x025 190 210 570 30 5328 €
0300 30 - - 230 280 660 60 5696 €
0310 31 = = 230 280 660 60 5696 €
0320 32 - - 230 280 660 60 5696 €
0330 33 M 4 M35x05 230 280 660 60 5696 €
0340 34 - - 230 280 660 60 5696 €
0350 35 M4x05 = 230 280 660 60 5696 €
0360 36 - - 230 280 660 60 5696 €
0370 37 M45 M4 230 280 660 60 5696 €
0380 38 - M4x05 290 360 740 60 5696 €
0390 39 - - 290 280 660 60 5696 €
0400 40 M45x05 - 290 360 740 60 5696 €
0410 41 . = 290 280 660 60 5696 €
0420 42 M5 M45 290 360 740 60 5696 €
0430 43 = M45x05 290 280 660 60 5696 €
0440 44 - - 290 360 740 60 5696 €
0450 45 M5x05 - 290 280 660 60 5696 €
0460 46 M55 - 290 360 740 60 5696 €
0465 465 = M5 290 280 660 60 5696 €
0470 47 - M5x075 290 360 740 60 5696 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 2-36771-0300
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Code Abmessungen Preise pro Stuck 22
D1M7 Kernloch Kernloch L3 L2 1 D2 HE K+TiAIN 53
(mm)  Gewindebohrer Gewindeformer  (mm) (mm) (mm) (mm) 2-36171

0480 48 - M5x050 350 440 820 60 5696 € =
0490 49 - - 350 440 820 60 5696 € S
0500 50 M6/M55x05 - 350 440 820 60 5696 € 3
0510 51 - M55 350 440 820 60 5696 € g
0520 52 M6x075 - 350 440 820 60 5696 € =
0530 53 - M55x05 350 440 820 60 5696 €

0540 54 - - 350 440 820 60 5696 € o
0550 55 MBx05 - 350 440 820 60 5696 € E
0555 555 - - 350 440 820 60 5696 € £
0560 56 - M6 350 440 820 60 5696 € 2
0570 57 - M6x075 350 440 820 60 5696 € =
0580 58 - M6x05 350 440 820 60 5696 €

0590 59 - - 350 440 820 60 5696 € =
0600 60 M7 - 350 440 820 60 5696 € o Gg’
0610 61 - - 430 530 910 80 7642 € 8e
0620 62 M7x075 - 430 530 910 80 7642 € “E
0630 63 - - 430 530 910 80 7642 €

0840 64 - - 430 530 910 80 7642 €

0650 65 - - 430 530 910 80 7642 € -
0660 66 - M7 430 530 910 80 7642 € 58
0670 67 - M7x075 430 530 910 80 7642 € %§
0680 68 M8 M7x05 430 530 910 80 7642 € @
0690 69 - - 430 530 910 80 7642 €

0700 70 M8x1 - 430 530 910 80 7642 € g
0710 71 - - 430 530 910 80 7642 € e
0720 72 M8x05 - 430 530 910 80 7642 € 5
0730 73 - - 430 530 910 80 7642 € 3
0740 74 - - 430 530 910 80 7642 € g
0750 75 M8x05 - 430 530 910 80 7642 €

0760 76 - M8x1 430 530 910 80 7642 € >
0770 77 - M8x 075 430 530 910 80 7642 € g
0780 78 M9 M8x05 430 530 910 80 7642 € ]
0790 79 - - 430 530 910 80 7642 € %
0800 80 M8 x1 - 430 530 910 80 7642 € =
0810 81 - - 490 610 1030 100 8877 €

0820 82 MSx075 - 490 610 1030 100 8877 € .
0830 83 - - 490 610 1030 100 8877 € 4
0840 84 - - 490 610 1030 100 8877 € £
0850 85 M10 - 490 610 1030 100 8877 € 3
0860 86 - M9x1 490 610 1030 100 8877 €

0870 87 - M9x075 490 610 1030 100 8877 €

0880 88 M10x125 MSx05 490 610 1030 100 8877 € 8
0890 89 - - 490 610 1080 100 8377 € Bt
0300 30 M10x 1 - 430 610 1030 100 8877 € 23
0910 91 - - 430 610 1030 100 8877 € =8
0920 g2 M10x075 - 430 610 1030 100 8877 €

0930 93 - - 430 610 1030 100 8877 € .
0940 94 - - 490 610 1030 100 8877 € EY
0950 95 M1 - 430 610 1030 100 8877 € 82
0960 96 - M10x1 430 610 1030 100 8877 € %g
0970 97 - M10x075 430 610 1030 100 8377 € o8
0980 98 - M10x05 490 610 1030 100 8877 €

0990 99 - - 430 610 1030 100 8877 € 55
1000 100 M11x1 - 430 610 1030 100 8877 € ‘—E g
1010 101 - - 560 710 180 120 12426 € &2
1020 102 M12/MT1x075 - 560 710 1180 120 12426 € foles
1030 103 - - 560 710 180 120 12426 € x5
1040 104 - - 560 710 1180 120 12426 €

1050 105 M12x15 - 560 710 180 120 12426 €

Fortsetzung S. 84

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 2-36771-0300
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Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1M7 Kernloch Kernloch L3 L2 L1 D2 HB6 K+TiAIN
(mm)  Gewindebohrer Gewindeformer  (mm) (mm) (mm) (mm) 2-36171
1060 106 - M T1x 1 560 710 1180 120 12426 €
1070 12426 €
1080 108 M12x 1,25 - 560 710 1180 120 12426 €
1090 12426 €
1110 124,26 €
1120 112 - ) } 1180 12426 €
1130 12426 €
1140 14 - , } 1180 12426 €
1150 12426 €
1170 12426 €
1180 18 - : ! 1180 12426 €
1190 12426 €
1200 120 M14 1180 12426 €
1220 172710 €
1250 17210 €
1280 128 M4 x 1,25 - 600 770 1240 140 17210 €
1300 17210 €
1350 135 - - 600 770 1240 140 17210 €
1380 172710 €
1400 140 M6 /M5 x 1 - 600 770 1240 140 17210 €
1450 23062 €
1480 148 - - 630 830 1330 160 23062 €
1500 23062 €
1550 23062 €
1580 23062 €
1600 160 M8 x 2 - 630 830 1330 160 23062 €
1650 31061€
1630 163 - - 710 930 1430 180 31061€
1700 31061€
1750 aste
1780 31061€
1800 180 - - 710 930 1430 180 31061€
1850 38670 €
1900 190 - - 770 1010 1530 200 38670 €
1950 38670 €
2000 200 - - 770 1010 1530 200 38670 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 2-36771-0300
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Neuwerkzeuge

mit ungleicher Teilung

Universelle
Bearbeitung

Artikelnummer 2-465071 | Empfohlen fur den universellen Einsatz
Vorteile: sehr ruhiger Lauf, hohe Vorschube moglich

Hartbearbeitung

(=]
=
=]
=
]
o
=
@©
@
fa)
=]
<

HSSE K+TIAIN 3 90° DIN 6535

15
o O
23
Code Abmessungen Preise pro Stuck =<
D179 D3 L1+ D2 H9 K+TiAIN
(mm) (mm) (mm) (mm) 2-46501 %é
0430 43 13 400 40 2814 € %§
0530 53 15 400 40 2836 € @
0600 60 15 450 50 2892 €
0630 63 15 450 50 2892 € g
0800 80 20 500 60 3537 € g
0830 83 20 500 60 3560 € £
0940 94 20 500 60 3749 € g
1000 100 25 500 60 3960 € §
1040 104 25 500 60 3938 €
1150 15 28 560 80 4338 € o
1200 120 28 560 80 4394 € g
1240 124 28 560 80 4394 € 5
1500 150 32 600 100 4961€ E
1650 165 32 600 100 5039 € @
2050 205 35 630 100 6597 €
2500 250 38 670 100 8577 € .
2800 280 40 710 120 11581€ g
3000 300 42 710 120 1770 € &
3100 310 42 710 120 11881€ 3

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 2-46501-0430
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VHM-Maschinenreibahlen ..

Artikelnummer 2-56190 | Empfohlen fUr den universellen Einsatz
Vorteile: in vielen Ausfuhrungen und Varianten lieferbar

D2

e

-« 11—

4-6
VHM blank Schneiden spiralisiert Form B DIN 6535

p—e— |

Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1 0/+0005 L2 L3 L1 D2 Zahne blank
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) flutes 2-56190
0010 - 0019 010 - 019 50 100 350 15 4 17243 €
0020 - 0029
0030 - 0048 030 - 048 50 100 350 15 4 14251€
0049 - 0053
0054 - 0059 054 -059 50 100 350 15 4 13728 €
0060 - 0069
0070 - 0079 070-079 60 120 350 15 4 1214 €
0080 - 0090
0091- 0100 9256 €
0101- 0120
0151- 0200
0201- 0240 201-240 180 310 500 20-30 4 7876 €
0241- 0270
0271- 0310 271-310 200 330 600 30 4-6 8254 €
0311-0370
0411 - 0460
0491- 0520
0521- 0570 11380 €
0571- 0620
0621- 0660 621- 660 300 490 800 60 6 13383 €
0661 - 0690
0721- 0770
0771- 0820 18356 €
0821- 0870
0891- 0920
0921- 0970 921-970 640 1000 90 6 22795 €
0971- 0990
0991- 1070 991-1070 350 640 1000 100 6 26321€
1071- 1090
1091- 1120 1091- 120 350 640 1000 10 6 27890 €
121- 1170
171- 1190 171-190 350 640 1000 10-120 6 29848 €
1191- 1260
1261- 1290 1261-12.90 350 640 1000 120-130 6 32996 €

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 2-56190-1121-1170
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Code Abmessungen Preise pro Stuck
D1 0/+0005 L2 L3 L1 D2 Zahne blank
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) flutes 2-56190
1291- 1352 1290 - 1351 350 640 1000 130 32996 €

1390 - 1410
1490 - 1510
1590 - 1610
1790 - 1810
1990 - 2010

1490 -1510

1790 -18710

Mehrkosten

47815 €

56181€

Beispiel Aufschlag

3. Stelle nach dem Komma

eingeengte Toleranz

Passungsreibahlen

eingeengte Toleranz mit Beschichtung

2955 +15%

Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung die Artikelnummer und den Code an, z. B. 2-56190-1121-117/0
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Universelle
Bearbeitung

Hartbearbeitung

Alubearbeitung

Spezielle
Anwendungen

Bohrer und
Reibalen
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Schaftfraser Bohrwerkzeuge

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und
Senkwerkzeuge

geblatter
und Rundmesser

Kreissa




KOPP

UNSER

SERVICE.

NEUER GLANZ
FUR IHRE
~+ALTENY,

Nachschleifservice

Zerspanungswerkzeuge fur die Metallbearbeitung
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Wie fur Sie gemacht -
einfach und schnell

Nachschleifen, Instandsetzen, Wiederbeschichten

Sammeln der Werkzeuge in spezieller Transportbox;
Anforderung der Box bei unserem Team der
Auftragabwicklung oder direkt bei Ihrem
personlichen Ansprechpartner

Meldung Abholauftrag oder Versand bei
lhrem Ansprechpartner oder turnusgemai
nach Absprache

Prufung der Werkzeuge auf Art und
Umfang der Wiederaufbereitung;
detalllierte Aufstellung fur

Sie per E-Mail

Schnelle und prazise
Bearbeitung Ihrer Werkzeuge

Versand zuverlassig und schnell
durch UPS oder unseren
Abhaol- und Lieferservice

Seite 90



KOPP e

Bearbeitung Neuwerkzeuge

Universelle

Hartbearbeitung

Inre Ansprechpartner

Spezielle Alubearbeitung

Anwendungen

Bohrer und
Reibalen

©
Q
c
L}
()
=
Q@
=
[}
[0}
=
[}
@
z

Jurgen Kopp
Technische Leitung / Angebotserstellung
Auftragsabwicklung / Nachschleifservice

Tel +49 625595 95 - 234
juergen kopp@kopp-schleiftechnikde

Bohrwerkzeuge

Stephan Bechtel
Auftragsabwicklung / Nachschleifservice

Schaftfraser

Tel. +49 625595 95 - 232
stephan bechtel@kopp-schleiftechnik de

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Tobias Kopp
Produktmanagement und Service

Gewinde- und
Senkwerkzeuge

Tel. +49 625595 95 - 237
tobias kopp@kopp-schleiftechnik de

Kreissageblatter
und Rundmesser

Stand: Januar 2024

Mit dem Erscheinen dieser Preisliste sind alle vorangegangenen Preislisten ungultig. Alle Preise in Euro zuzuglich g
der gesetzlichen Mehrwertsteuer. Anderungen vorbehalten. Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen. T
=
05
S5
8%
Seite 91 =
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BOHRWERK-
ZEUGE

Spiralbohrer / Aufbohrer - HSS / HM / VHM 94

NC-Anbohrer - HSS / HM / VHM 95

[ m— Tieflochbohrer - HSS / HM / VHM 96
Hochleistungsbohrer mit Sonderschneidengeometrie - HM / VHM SV

Stufenbohrer - HSS / HM / VHM 98
Maschinenreibahlen / Handreibahlen - HSS / HM / VHM / CERMET S8

Aufbohrmesser - HSS / HM / VHM 100

& Bohrkronen - HSS / HM 100
,;,:: SANDVIK CoroDrill® 870 Bohrkopfe - PM / MM / KM / GP 102
/F ISCAR Sumocham Bohrkopfe - ICP / ICK /ICM / FCP / QCP 103
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KOPP

HSS / HM / VHM

Der Nachschliff erfolgt als Kegelmantelschliff (KMS) oder CNC-Flachenschliff (FLS). An den Fuhrungsfasen stark
verschlissene Bohrer kannen wir auf Wunsch im Durchmesser schleifen. Besonders bei groBeren Durchmessern

ist dies rentabel

HSS /HM / Zylinderschaft, K+TiN, K+TiAIN, K+TIAIN Nachbehandelt,
VHM MK-Schaft weitere moglich
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck
HSS
Ublr;rnjn;is Spiralbohrer Aufbohrer K+TiN K+TiAIN Ni:g; lhé\ild\rlelt
KMS FLS
-6 378 € 487 € 567 € 255€ 311€ 367€
6-10 378 € 467€ 567 € 367€ 500 € 600 €
10-16 589 € 745 € 834 € 611€ 867€ 1034 €
16 - 20 834 € 1034 € 967 € 979 € 1357 € 1635 €
20-25 1257 € 1546 € 123 € 1501€ 2024 € 2425 €
25-30 1501€ 1857 € 1290 € 1802 € 2391€ 2870 €
30-36 1835 € 2358 € 1435 € 2747 € 3115 € 3726 €
36 - 40 1835 € 2848 € 1435 € 3348 € 4149 € 4984 €
40-50 2258 € - 1713 € aA a A a A
50 - 60 2970 € - - a A 8 A a A
60 - 70 3704 € - - aA a A aA
70-80 4327 € - - aA a A aA
HM
Utl)[;rnirrt])is Spiralbohrer Aufbohrer K+TiN K+TiAIN Ni:tl '@l’;‘ek
KMS FLS
-6 422 € 645 € 700 € 255€ 311€ 367€
6-10 422 € 645 € 700 € 367€ 500 € 800 €
10-16 745 € 157 € 1023 € 611€ 867€ 1034 €
16 -20 990 € 1568 € 1212 € 979 € 1357 € 1635 €
20-25 1401€ 2191€ 1390 € 1501€ 2024 € 2425 €
25-30 1879 € 2670 € 1802 € 1802 € 2391€ 2870 €
30-36 1958 € 3159 € 1813 € 2747 € 3115 € 3726 €
36 - 40 1958 € 3159 € 1813 € 3348 € 4149 € 4984 €
40-50 - - 2069 € aA aA aA
50 - 60 - - - aA a A a A
60-70 - - - a. A a. A a. A
70 - 80 - - - a A a. A a A

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis, a A = Preis auf Anfrage)

Brunierte Werkzeuge konnen nicht beschichtet werden
Die Beschichtungspreise gelten fur narmale Lange; extralange Bohrer werden bei Beschichtung mit Aufpreis berechnet
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Neuwerkzeuge

HSS / HM / VHM

Universelle
Bearbeitung

Der Nachschliff erfolgt als Kegelmantelschliff (KMS] oder als Flachenschliff (FLS).

=)
=
Si
£=1
o}
=
@
i}
o
€
o}
I

2
2
3
()
8
HSS/HM/ 2 Schneiden, Zylinderschaft, K+TIiN, K+TIAIN, K+TIAIN Nachbehandelt, 2
VHM 3 Schneiden MK-Schaft weitere moglich
cC
0>
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck ok
c
HSS <
inmm ) . i
) , 2-Sch. KMS 2-Sch. FLS K+TiN KeTIAN | KHTIAIN
Uber _ blS Nachbehandelt -
cc
-6 567 € 700 € 255€ 31€e 367€ oe
6-10 567 € 700 € 367€ 500 € 600 € g@
10-16 834 € 1023 € B11€ 867€ 1034 €
1B-20 967 € 1201€ 979 € 1357 € 1635 €
20 - 25 1123 € 1390 € 1501€ 2024 € 2425 € 8
25-30 1123 € 1390 € 1802 € 2391€ 2870 € o
%
5
HM / VHM 2
inmm . ) i
) _ 2-Sch. KMS 2-Sch. FLS 3-Sch. FLS K+TiN K+TIAIN | KETIAIN )
Uber - bis Nachbehandelt 2
g
-6 700 € 801€ 878 € 255€ 3Me 367€ §
6-10 700 € 801€ 878 € 367€ 500 € 600 € £
10-16 1023 € 1145 € 1279€ 611€ 867 € 1034 €
16-20 1201€ 1335 € 1501€ 979 € 1357 € 1635 €
20-25 1390 € 1579 € 1746 € 1501€ 2024 € 2425 € 5
[0
25-30 1390 € 1579 € 1746 € 1802 € 2391€ 2870 € g
5
)

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis).
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HM / VHM (Einlippenbohrer)

Der Nachschliff erfolgt nach der Nachschleifanleitung des Herstellers.

Qualitat

Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick
inmm
Uber - bis
-6 1401€
6-10 179 €
10-20 1768 €
20-30 2725 €
30-40 3938 €

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis)
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Neuwerkzeuge

mit Sonderschneidengeometrie - HM / VHM

Universelle
Bearbeitung

Der Nachschliff erfalgt als Kegelmantel- oder als Flachenschliff in Original-Anschliff gemaB Herstellerangaben.
Danach erfolgt die Schneidenpraparation

Hartbearbeitung

(=)}
c
2
@
2
3
E
Sumitomo, K+TIN, K+TIAIN, K+TIAIN Nachbehandelt, <
M /VEM Guhring usw. 2yinderschaft K+AITIN-Bohrer, weitere moglich
[
)
. : . : . 28
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck °3
o©c
inmm ) ) K+TiAIN K+AITiN- <
iber - bis HM / VHM K+TiN K+TIAIN G TIAN Bohrer
-6 N34 € 255 € 31M€ 367 € 456 € -
6-10 1257 € 367€ 500 € 600 € 712 € 56
5@
10-12 1457 € 61 € 867€ 1034 € 1246 € 25
[slad
12-16 1635 € 61 € 867 € 1034 € 1246 € &
16 -20 2058 € 879 € 1357 € 1635 € 1958 €
20-25 23891€ 1501€ 2024 € 2425 € 2903 € ®
o
25-30 2747 € 1802 € 2391€ 2870 € 3437€ g
30-36 3137 € 2747 € 3115 € 3726 € 4472 € %
36 -40 3137 € 3348 € 4149 € 4984 € 5974 € J(:c,;
3
z

[0}
)]
=}
[0}
N
x
=
%
[s}
s}

Schaftfraser

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis).
Die Beschichtungspreise gelten fur narmale Lange; extralange Bohrer werden bei Beschichtung mit Aufpreis berechnet
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HSS / HM / VHM

Der Nachschliff erfalgt an der Bohrerspitze als Kegelmantel- oder Flachenschliff sowie an der Stufe.
Die Stufenlange bleibt unverandert

HSS /HM / Zylinderschaft K+TiN, K+TiAIN, K+TIAIN Nachbehandelt,
VHM MK-Schaft weitere moglich
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck
HSS
Anzahl der Stufen
in mm . . K+TiAIN
iber - bis 1 2 3 K+TiN K+TiAIN Nashbehandelt

-10 1602 € 2236 € 2870 € 367€ 500 € 600 €
10-16 1602 € 2236 € 2870 € B11€ 867 € 1034 €
16-20 1924 € 2536 € 3181€ 979 € 1357 € 1635 €
20-25 2236 € 2870 € 3493 € 1501€ 2024 € 2425 €
25-30 2714 € 3493 € 4305 € 1802 € 2391€ 2870 €
30-36 3181€ 3971€ 4772 € 2747 € 3115 € 3726 €
36 - 40 3671€ 4461€ 5251€ 3348 € 4149 € 4984 €

HM / VHM
Anzahl der Stufen
in mm ] ! K+TiAIN
iber - bis 1 2 3 K+TiN K+TiAIN Nashbehandelt

-10 1924 € 2781€ 3582 € 367€ 500 € 600 €
10-16 1924 € 2781€ 3582 € 611€ 867 € 1034 €
16-20 2403 € 3181€ 3971€ 979€ 1357 € 1635 €
20-25 2781€ 3582 € 4383 € 1501 € 2024 € 2425 €
25-30 3426 € 4383 € 5328 € 1802 € 2391€ 2870 €
30-36 3971€ 5006 € 5963 € 2747 € 3115 € 3726 €
36-40 4527 € 5573 € 6608 € 3348 € 4149 € 4984 €

Stark beschadigte Werkzeuge: nach Aufwand; Fuhrungsfasen bzw. auf definierten Durchmesser
schleifen: nach Aufwand (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage)
Neuanschliff Stufenbohrer aus Grundwerkzeug (z. B. DIN-Spiralbohrer): nach Aufwand
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Neuwerkzeuge

Universelle
Bearbeitung

HSS /HM / VHM / CERMET

Reibahlen werden am Anschnitt nachgeschliffen. Auf Wunsch schleifen wir Reibahlen oder Reibahlen-Rohlinge
auf den gewunschten Durchmesser. Die Grundwerkzeuge konnen wir gerne beistellen.

=)
=
Si
£=1
o}
=
@
i}
o
€
o}
I

2
2
8
()
8
HSS / HM / Zylinder- MK- K+TiN Dunnschicht, K+TIAIN Dunnschicht, ??
VHM / CERMET | | Schaft Bohrung weitere moglich
cC
Q
) ) . opcs
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick °3
oCc
HSS <
inmm ) . ) . i
. ) Maschinenreibahlen Handreibahlen Reibahlen verstellbar K+T'A|N
Uber _ bIS Dunnschicht -
cc
-6 700 € 700 € 4005 € 31e€ oe
6-10 700 € 700 € 4005 € 500 € gb@
10-16 912 € 91 € 4005 € 867€
16-20 912 € 912 € 4005 € 1357 €
20-25 1301€ 1301€ 4005 € 2024 € 8
25-30 1301€ 1301€ 4005 € 2391€ o
30-36 1679 € 1679 € 5451€ 3115 € o
36 - 40 1679 € 1679 € 5451€ 4149 € g
40 - 50 2514 € 2514 € 5451€ a A =
50 - 60 3337€ - 7976 € a.A
60 -70 4194 € - 7976 € a A o
2
70 - 90 4316 € = 7976 € a.A g
5
z
iy
o
o
HM /VHM CERMET
inmm . . K+TiAIN -
iiber - bis Maschinenreibahlen A §
-6 990 € 1290 € 311€ E
O
6-10 990 € 1290 € 500 € @
10-16 1312 € 1702 € 867€
16-20 1312 € 1702 € 1357 € .
20-25 1546 € 2358 € 2024 € 3
25-30 1546 € = 2391€ g‘g
i)
30-36 2191€ - 3115 € g’;‘g
3640 2191€ - 4149 € 3
40 - 50 3059 € - a A
50 - 60 3782 € - aA ®
g
60 -70 4650 € - a A 38
70-90 - - aA <%
=3
@ C
°3

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Stark beschadigte Werkzeuge kurzen und neuer Anschnitt + 100 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser
schleifen: nach Aufwand (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage).
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HSS / HM /VHM

Bei Spitzbohrmessern erfolgt der Nachschliff an der Span- und Freiflache. Spanbrecher werden, soweit vorhanden,
nachgesetzt Bei den sog. ,Sussex-Messern” wird die Spanflache geschliffen

HSS/HM / Zylinderschaft, K+TiN, K+AICrN, K+TiAIN,
VHM MK-Schaft weitere moglich

Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck
in mm HSS HM /VHM KeTiN K+AICrN
Uber - bis Aufbohrmesser Aufbohrmesser K+TiAIN
-60 1101€ 1346 € 1323 € 1435 €
60 - 100 1958 € 2336 € 4127 € 4194 €
101-150 2191€ - 4883 € 5384 €
HSS / HM

Der Nachschliff erfalgt an Stirn und Spanraum

Qualitat

HSS / HM

Zahnezahl Nachschleifpreise pro Stuck
HSS HM
Bohrkronen Bohrkronen
bis 4 Zahne 112 € 2136 €
5-8Zshne 1401 € 2458 €
9 - 15 Zshne 1902 € 2781€
16 - 25 Z3hne 2925 € a.A
26 - 40 Zahne 4094 € a A

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis)
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KOPP

SANDVIK CoroDrill® 870 Bohrkopfe

VHM

Nachschleifen und Beschichten nach Original-Herstellerangaben.

VHM K+TiAIN, weitere moglich

Durchmesser Nachschleifpreise pro Stuck inkl. Beschichtung
nmm VHM  Typ:PM/MM/KM/GP  K+TIAIN
Uber - bis

101-12 2581€
121-16 2759 €
1671 - 20 3849 €
201-25 5084 €
2571-33 5951€

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis).
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s
ISCAR Sumocham Bohrkopte

VHM

Neuwerkzeuge

Universelle
Bearbeitung

Nachschleifen und Beschichten nach Original-Herstellerangaben.

Hartbearbeitung

Alubearbeitung

K+TIAIN,
weitere moglich

cC
Q
fop=l
Durchmesser Nachschleifpreise inkl. Beschichtung T3
. c
in mm VHM Typ:ICP/ICK/ICM K+TiAIN <
Uber - bis 1 - 4 Stick 5 - 10 Stiick 11 - 30 Stick 31- 50 Stiick ab 51 Stiick
-10 1774 € 1696 € 1818 € 1440 € 1307 € -
cc
10-12 2280 € 2180 € 2085 € 1863 € 1713 € -
Lo
12-16 2547 € 2430 € 2325€ 2091€ 1952 € £9
16-20 3059 € 2925 € 2809 € 2514 € 2369 € “
20-25 4144 € 3938 € 3776 € 3415 € 3226 €
25-30 5317 € 5089 € 4878 € 4210€ 4027 € 8
30-35 5857 € 5607 € 5317 € 4676 € 4405 € §
?‘i:)
G
2
: 2
in mm ) 2
. . VHM Typ: FCP K+TiAIN
Uber - bis 9P
6-10 2925 € ;T
10-16 3615 € g
16-20 4427€ g
20-25 5406 € 3

o]
o
o
=
fg
@©
=
[}
(]

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und
Senkwerkzeuge

geblatter
und Rundmesser

Kreissa

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis).
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KOPP

SCHAFT-
FRASER

Eaf}? SANDVIK CoroMill® 316 Fraskopfe - HM / BM 106
Schaftfraser - HSS (zylindrisch / scharfkantig) 107
Schaftfraser - HM / VHM (zylindrisch / scharfkantig) 108
Schaftfraser mit ungleicher Spirale oder Teilung - VHM (zylindrisch / scharfkantig) 109-110
Schaftfraser mit variabler Spirale - VHM (zylindrisch / scharfkantig) 111
Schaftfraser mit variabler Spirale — \VHM (zulindrisch / Eckenradius) 112
Torusfraser / Radiusfraser - HSS (zulindrisch / Ecken- oder Vollradius) 113
Torusfraser / Radiusfraser - HM / VHM (zulindrisch / Ecken - oder Vollradius) 114
Schaftfraser konisch - HSS / VHM (scharfkantia) 115
Schaftfraser konisch - HSS / VHM (Ecken- oder Vollradius) 116
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KOPP

SANDVIK CoroMill® 3716 Fraskopfe

VHM

Nachschleifen und Beschichten nach Original-Herstellerangaben.

VHM K+AICTN PRO,
weitere moglich

Durchmesser Zahnezahl Nachschleifpreise pro Stuck inkl. Beschichtung
K+AICrN
in mm z SM/FM/CM SM/FM/CM BM HM
Scharfkantig Eckenradius Vollradius Hochvorschub
10 1357 € 1946 € 1946 € 2781€
10 2091¢€ 2681¢€ - -
B 2002 € 2781€ 2781€ 3715 €
12 2770€ 3749 € - -
16 2002 € 2781€ 2781€ 3715 €
16 2770 € 3749 € - -
20 2480 € 3259 € 3259 € 4194 €
20 3248 € 4227 € - -
25 3326 € 4216 € 4216 € 4728 €
25 4216 € 5351€ - -

Hinweis: Grundsatzlich nur Stirnanschliff; falls Komplettanschliff (@ u. Stirn) gewunscht, bitte angeben!
Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis).
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KOPP e

Neuwerkzeuge

HSS (zylindrisch / scharfkantig)

Universelle
Bearbeitung

Bei Schaft- und Bohrnutenfrasern schleifen wir Stirn und Spanraum und bei Schlichtausfuhrung den Durchmesser.
Auf Wunsch erfolgt nur Stirnanschliff.

=)
=
Si
£=1
o}
=
@
i}
o
€
o}
I

2
=
S
g
2
Hss zylindrisch, schlicht, kurz, lang, Zylinderschaft, | | Schaftfreischliff K+AICIN <
scharfkantig schrupp extralang SK-/MK-Schaft optional weitere moglich
o5
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck %é
HSS <
inmm Anzahl kurz lang Uberlang Schaft- K+AICIN
Uber - bis | Schneiden (bis 2 x D) (ber 2 bis 4 x D) (Uber 4 x D) freischliff 2.
-6 2-6 756 € 923€ 1513 € 41 € 31M€ §§
-6 7-10 1279 € 1568 € 2269 € 41 € 31M€ o
6-10 2-6 756 € 923 € 1513 € 4m€ 500€
6-10 7-10 1279€ 1568 € 2269 € 41€ 500€
10-16 2-6 967€ 1234 € 1869 € 522 € 867€ 8
10-16 7-10 1679 € 2058 € 2792 € 522 € 867€ o
16 - 20 2-6 967€ 1234 € 1869 € 522€ 1357€ T
16 - 20 7-10 1879 € 2058 € 2792 € 522 € 1357 € g
20 -25 2-6 1357 € 1724 € 2781€ 867 € 2024 € 2
20-25 7-10 2369 € 2925 € 4160 € 867€ 2024 €
25-30 2-6 1357 € 1724 € 2781€ 867€ 2391€ o
25-30 7-10 2369 € 2925 € 4160 € 867 € 2391€ é
30-36 2-6 1835€ 2325€ 3693 € 1145 € 3115 € g
30-36 7-10 3192 € 3949 € 5173 € 1145 € 3115 € g
30-36 ab10 4794 € 5918 € 7743 € 1145 € 3115 €
36 - 40 2-6 1835€ 2325€ 3693 € 1145 € 4149 €
36 - 40 7-10 3192 € 3949 € 5173 € 1145 € 4149 € 5
36 - 40 ab10 4794 € 5918 € 7743 € 1145 € 4149 € g
40 - 50 2-6 2725 € 3471€ 5740 € 1724 € a A @
40-50 7-10 4650 € 5907 € 8032 € 1724 € a A 3
40-50 ab10 6953 € 8844 € 12037 € 1724 € a A
50 - 60 2-6 3649 € 5162 € 6563 € aA a A .
50 - 60 7-10 6185 € 8755 € 9189 € a A a A 3
50 - 60 ab10 9278 € 13127 € 13772 € a A a A %E
60-70 2-6 4583 € 64,52 € 7787 € a A a A o0
60-70 7-10 7776 € 10947 € 11670 € a A a A =3
60-70 ab10 116,59 € 16442 € 17521€ aA a A
70 - 80 2-6 5540 € 7642 € 10657 € a A a A 3
70 -80 7-10 9411€ 13005 € 15964 € a A a A $§
70 - 80 ab10 14117 € 19513 € 23952 € a A aA g 5

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser schleifen: + 50 %;
linksschneidende Werkzeuge: + 25 % (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage)
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KOPP

HM / VHM (zylindrisch / scharfkantig)

Bei Schaft- und Bohrnutenfrasern schieifen wir Stirn und Spanraum und bei Schlichtausfuhrung den Durchmesser.
Auf Wunsch erfolgt nur Stirnanschliff

HM / VHM zylindrisch, schlicht, kurz, lang, Zylinderschaft, Schaftfreischliff K+AICTN, K+AITISIN
scharfkantig schrupp extralang SK-/MK-Schaft optional weitere moglich
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck
HM / VHM
inmm Anzahl kurz lang Uberlang Schaft- K+AICTN K+ATISIN
Uber — bis | Schneiden (bis 2 x D) (Uber 2 bis 4 x D) (Uber 4 x D) freischliff
-6 2-4 956 € 1201€ 1768 € 4me€ 3Me€ 556 €
-6 5-8 1746 € 2447 € 2670 € 4M€ 3ME€ 556 €
-6 ab9 2636 € 3671€ 4005 € 4M€ 31€ 556 €
6-10 2-4 956 € 1201€ 1768 € 4M€ 500 € 867 €
6-10 5-8 1746 € 2447 € 2670 € 4mM€ 500€ 867€
6-10 ab9 2636 € 3671€ 4005 € 4M€ 500€ 867€
10-16 2-4 1268 € 1579 € 2369 € 522€ 867 € 1412 €
10-16 5-8 2091€ 2792 € 3548 € 522 € 867 € 1412 €
10-16 ab9 3148 € 4183 € 5306 € 522€ 867€ 1412 €
16 - 20 2-4 1268 € 1579 € 2369 € 522€ 1357 € 2136 €
16 - 20 5-8 2091€ 2792 € 3548 € 522€ 1357 € 2136 €
16-20 ab9 3148 € 4183 € 5306 € 522€ 1357 € 2136 €
20-25 2-4 14390 € 1846 € 2759 € 867 € 2024 € 2747 €
20-25 5-8 2447 € 3482 € 4138 € 867 € 2024 € 2747 €
20-25 ab9 3671€ 5228 € 6207 € 867 € 2024 € 2747 €
25-30 2-4 14380 € 1846 € 2759 € 867 € 2391€ 3170 €
25-30 5-8 2447 € 3482€ 4138 € 867€ 2391€ 3170 €
25-30 ab9 3671€ 5228 € 6207 € 867 € 2391€ 3170 €
30-36 2-4 2269 € 2836 € 4249 € 1145 € 3115 € 3660 €
30-36 5-8 3393 € 4527 € 6363 € 1145 € 3115 € 3660 €
30-36 ab9 5095 € 6808 € 9534 € 1145 € 3115 € 3660 €
36 - 40 2-4 2269 € 2836 € 4249 € 1145 € 4149 € 4572 €
36-40 5-8 3393€ 4527€ 6363 € 1145 € 4149 € 4572 €
36 - 40 ab9 5095 € 6808 € 9534 € 1145 € 4149 € 4572 €
40-50 2-4 3170 € 3971€ 5929 € 1724 € a A a A
40-50 5-8 4427 € 6341€ 8877 € 1724 € aA a A
40-50 ab9 6652 € 9500 € 13338 € 1724 € a A a A
50 - 60 2-4 3916 € 5495 € 8221€ a A aA a A
50 - 60 5-8 5495 € 8766 € 12315 € a A a A a A
50 - 60 ab9 8243 € 13149 € 18456 € aA a A a A
60-70 2-4 4828 € 6741€ 10112 € a A aA aA
60-70 5-8 6741€ 10802 € 15163 € a A a A a A
60-70 ab9 10123 € 16186 € 22750 € a A a A a A
70-80 2-4 5729 € 8010 € 13539 € aA a A a A
70-80 5-8 8021€ 12782 € 20314 € a A a A a A
70-80 ab9 12026 € 19179 € 30460 € aA a A aA

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser schleifen: + 50 %;
linksschneidende Werkzeuge: + 25 % (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage)
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KOPP

VHM mit ungleiche Spirale oder Teilung - (zylindrisch / scharfkantig)

Bei Schaft- und Bohrutenfrasern schleifen wir Stirn, Spanraum und Durchmesser.
Auf Wunsch erfolgt nur Stirnanschliff.

ungleiche zylindrisch,
Spiralsteigung scharfkantig

kurz, lang

Schaftfreischliff

Zylinderschaft

optional

K+AICTN, K+AITISIN,
weitere moglich

Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck
VHM
) in mm. Anzahl . kurz ) Iang ”uberlang Sghaﬁ— K+AICIN K+ATISIN
Uber - bis | Schneiden (bis 2 x D) ((iber 2 bis 4 x D) (ber 4 x D) freischliff
-6 2-4 1590 € 2002 € 2336 € 4me 3ne 556 €
-6 5-8 2380 € 3003 € 3504 € 411€ 31e 556 €
6-10 2-4 1530 € 2002 € 2336 € 4me 500 € 867¢€
6-10 5-8 2380 € 3003€ 3504 € 411€ 500 € 867¢€
10-16 2-4 2136 € 2658 € 2925 € 522 € 867¢€ e
10-16 5-8 3192€ 4027 € 4672 € 522 € 867¢€ 14e
16-20 2-4 2136 € 2658 € 2925¢€ 522 € 1357 € 2136 €
16-20 5-8 3192€ 4027 € 4872 € 522 € 1357¢€ 2136 €
20-25 2-4 2636 € 3259 € 3738 € 867€ 2024 € 2747 €
20-25 5-8 3949 € 4895 € 5607 € 867€ 2024 € 2747 €
25-30 2-4 2636 € 3259 € 3738 € 867 € 2391€ 3170 €
25-30 5-8 3949 € 4895 € 5607 € 867¢€ 2391€ 3170 €

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser schleifen: + 50 %;
linksschneidende Werkzeuge: + 25 % (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage)
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Anwendungen
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Walzenstirn- .
Senkwerkzeuge Scheibenfraser Schaftfraser Bohrwerkzeuge

Gewinde- und

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Service und
Informationen



KOPP

VHM mit ungleiche Spirale oder Teilung - (zylindrisch / scharfkantig)

Bei Schaft- und Bohrutenfrasern schleifen wir Stirn, Spanraum und Durchmesser.
Auf Wunsch erfolgt nur Stirnanschliff

VHM Sp\’;g;fe?gj"g Eckenradius kurz, lang Zylinderschaft Schzfpr;?:;‘.hhf Ktﬁ;gpt{g‘-rﬁhj
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck
VHM
inmm | Anzah kurz  leng SChaft | L AICIN | K+ATISIN
Uber - bis | Schneiden (bis 2 x D) (Uber 2 bis 4 x D) freischliff
-6 2-4 2091€ 2625 € 411€ 31e 556 €
-6 5-8 3148 € 3927 € 411€ 31e 556 €
6-10 2-4 2091€ 2625 € 411€ 500€ 867€
6-10 5-8 3148 € 3927 € 4M€E 500 € 867 €
10-16 2-4 2825¢€ 3526 € 522€ 867€ 1412 €
10-16 5-8 4205 € 5273 € 522€ 867 € 1412 €
16-20 2-4 2825¢€ 3526 € 522 € 1357 € 2136 €
16-20 5-8 4205 € 5273 € 522€ 1357€ 2136 €
20-25 2-4 3482€ 4338 € 867€ 2024 € 2747 €
20-25 5-8 5217 € 6519 € 867€ 2024 € 2747 €
25-30 2-4 3482¢€ 4338 € 867€ 2391€ 3170 €
25-30 5-8 5217 € 6519 € 867 € 2391€ 3170 €

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser schleifen: + 50 %;
linksschneidende Werkzeuge: + 25 % (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage)
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KOPP e

Neuwerkzeuge

VHM mit variabler Spirale (zylindrisch / scharfkantig)

Universelle
Bearbeitung

Bei Schaft- und Bohrmutenfrasern schleifen wir Stirn, Spanraum und Durchmesser.
Auf Wunsch erfolgt nur Stirnanschliff.

Hartbearbeitung

[=)]
c
=
[0)
2
8
3
VHM variable Spirale Si%ggggﬁgg kurz, lang Zylinderschaft SChz;t;Eé?hw K?gig‘é?g?i’“' =<
c
o)
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck ok
oCc
VHM <
in mm kurz lan Schaft- _
) , . ) 9 AT 1 KHAICIN | K+AITISIN
Uber - bis (bis 2 x D) (ber 2 bis 4 x D) freischliff 2.
-6 2647 € 3337€ 41€ 31€e 556 € oe
6-10 2647 € 3337€ 41€ 500 € 867 € &8
10-16 3548 € 4472 € 522 € 867€ 1412 €
16-20 3548 € 4472 € 522 € 1357 € 2136 €

©
Q
c
L}
()
=
Q@
=
[}
[0}
=
[}
@
z

Walzenstirn- .
Senkwerkzeuge Scheibenfraser Schaftfraser Bohrwerkzeuge

Gewinde- und

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser schleifen: + 50 %;
linksschneidende Werkzeuge: + 25 % (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage)

Service und
Informationen
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KOPP

VHM mit variabler Spirale (zylindrisch / Eckenradius)

Bei Schaft- und Bohmutenfrasern schleifen wir Stirn, Spanraum und Durchmesser.
Auf Wunsch erfolgt nur Stirnanschliff.

ungleiche zylindrisch, . A Schaftfreischliff ALCRONA, K+AITISIN,
VHM Spiralsteigung Eckenradius kurz lang Zylinderschaft optional weitere maglich

Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck
VHM
inmm kurz lang Schaft-
. . ) y ) o K+AICrN K+AITiSIN
Uber - bis (bis 2 x D) (Uber 2 bis 4 x D) freischliff
-6 3148 € 4038€ 4me 31e 556 €
6-10 3148 € 4038 € 4me 500€ 867¢€
10-16 4205 € 5417 € 522€ 867 € 1412 €
16 - 20 4817 € 5417 € 520€ 1357€ 2136 €

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser schleifen: + 50 %;
linksschneidende Werkzeuge: + 25 % (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage)
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KOPP e

Neuwerkzeuge

Universelle
Bearbeitung

HSS (zylindrisch / Ecken- oder Vollradius)

Auf Wunsch schleifen wir bei Torus- und Radiusfrasern Spanraum und Durchmesser

Hartbearbeitung

2
2
3
@
8
Hss 2ylindrisch, zylindrisch, schlicht, kurz, lang, Zylinderschaft, Schaftfreischliff K+AICPN, ??
Eckenradius Vollradius schrupp extralang SK-/MK-Schaft optional weitere moglich
[
05
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck ok
o C
HSS <
inmm Anzahl kurz lang Uberlang Schaft- K+AICIN
Uber - bis | Schneiden (bis2xD) (Uber2bis4xD)  (Uber4xD) freischliff 2.
-6 2-6 1268 € 1590 € 2369 € 41 € 31E€ gié
6-10 2-6 1268 € 15980 € 2369 € 411 € 500 € é@
10-16 2-6 1668 € 2080 € 2792 € 522 € 867 €
16 -20 2-6 1668 € 2080 € 2792 € 522 € 1357 €
20-25 2-6 2369 € 2948 € 4817 € 867 € 2024 € §
25-30 2-6 2369 € 2948 € 4817 € 867 € 2391€ é
30-36 2-6 3070 € 3804 € 6252 € 145 € 3115 € %
36 -40 2-6 3070 € 3804 € 6252 € 1145 € 4149 € g
40-50 2-10 4561€ S718 € 9723 € 1724 € a. A 2
S0-60 2-10 6096 € 8521€ 1080 € a.A a.A
60-70 2-10 7609 € 10646 € 13116 € a.A a.A
70 -80 2-10 9144 € 1792 € 17432 € a.A a. A

(o)
)]
=)
[0}
N
x
=
GE)
(=)
s}

Walzenstirn- -
Senkwerkzeuge Scheibenfraser Schaftfraser

Gewinde- und

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser schleifen: + 50 %;
linksschneidende Werkzeuge: + 25 % (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage)

Service und
Informationen
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KOPP

HM/VHM (zylindrisch / Ecken- oder Vollradius)

Auf Wunsch schleifen wir bei Torus- und Radiusfrasern Spanraum und Durchmesser

HM / VHM zylindrisch, zylindrisch, schlicht, kurz, lang, Zylinderschaft, | | Schaftfreischliff K+AICrN, K+AITISIN
Eckenradius Vollradius schrupp extralang SK-/MK-Schaft optional weitere moglich
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck
HM / VHM
inmm Anzahl kurz lang Uberlang Schaft- K+AICTN K+ATISIN
Uber — bis | Schneiden (bis 2 x D) (Uber 2 bis 4 x D) (Uber 4 x D) freischliff
-6 2-4 1546 € 1935 € 2302 € A4ME 3ME 556 €
-6 5-10 2314 € 2792 € 3348 € 411 € 31N€ 5,56 €
6-10 2-4 1546 € 1835 € 2302 € 4ME 500 € 867 €
6-10 5-10 2314 € 2792 € 3348 € 4ME€ 500 € 867€
10-16 2-4 2047 € 2558 € 3070 € 522 € 867€ 1412 €
10-16 5-10 3070 € 3526 € 4227 € 522 € 867€ 1412 €
16-20 2-4 2047 € 2558 € 3070 € 522 € 1357 € 2136 €
16 - 20 5-10 30/0 € 3526 € 4227 € 522 € 1357 € 2136 €
20-25 2-4 2380 € 2981€ 3560 € 867 € 2024 € 2747 €
20-25 5-10 3571€ 4116 € 4950 € 867 € 2024 € 2747 €
25-30 2-4 2380 € 2881€ 3560 € 867 € 2391€ 3170 €
25-30 5-10 3571€ 4116 € 4950 € 867 € 2391€ 31/0€
30-36 2-4 3404 € 4260 € S095 € 145 € 3115 € 3660 €
30-36 5-10 5095 € 6163 € 7387 € 1145 € 3115 € 3660 €
36 -40 2-4 3404 € 4260 € 5095 € LUESES 4149 € 4572 €
36 -40 5-10 5085 € 6163 € 7387 € 145 € 4149 € 4572 €
40 - 50 2-4 4761 € 5963 € 7142 € 1724 € a A a A
40 - 50 5-10 731€E 8621€ 10357 € 1724 € 3. A 3 A
50 - 60 2-4 5896 € 8243 € 9880 € a.A a.A a.A
50 - 60 5-10 8822 € 1948 € 14329 € a A a A a A
60-70 2-4 7242 € 10146 € 12170 € 3 A a A a A
60-70 5-10 10869 € 14696 € 17644 € aA a.A a A
70-80 2-4 8722 € 12337 € 14807 € 3 A a A a A
70-80 5-10 13060 € 17889 € 21471 € 3 A 3 A a A

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser schleifen: + 50 %;
linksschneidende Werkzeuge: + 25 % (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage)
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KOPP e

Neuwerkzeuge

HSS / VHM (scharfkantig)

Universelle
Bearbeitung

Bei konischen Schaftfrasern schleifen wir Stirn, Spanraum und die Schneiden auBen.
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2
konisch, schlicht, Zylind haft, Schaftfreischliff K+AICTN, <
HSS /VHM scharfkantig schrupp kurz leng Saiji[SS(:cr?aft optional weitere moglich
c
0
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck ok
oCc
HSS <
in mm kurz lang Schaft- K+AICrN
Uber - bis (bis 2 x D) (ber 2 bis 4 x D) freischliff 2.
-6 101€ 1357€ 411€ 311€ oe
6-10 101€ 1357€ 41€ 500€ g&é
10-16 1312 € 1635€ 522 € 867€
16-20 1312 € 1635 € 522 € 1357 €
20-25 1546 € 1924 € 867€ 2024 € 8
25-30 1546 € 1924 € 867€ 2391€ 2
30-36 1835€ 2280 € 1145 € 3115 € °
36-40 1835 € 2280€ 1145 € 4149 € g
40 - 50 2469 € 2914 € 1724 € a A =
[0}
(s)]
3
VHM g
[0}
in mm kurz lang Schaft- K+AICIN }E
Uber - bis (bis 2 x D) (Uber 2 bis 4 x D) freischliff =
-6 1357 € 1702 € 41€ 31€
6-10 1357 € 1702 € 411 € 500 € 5
(%}
10-16 1B35€ 2047 € 522¢€ 867€ g
16-20 1835 € 2047 € 522 € 1357 € @
[&)
20-25 1924 € 2391€ 867€ 2024 € 2
25-30 1924 € 2391€ 867€ 2391€
30-36 2280 € 2836 € 1145 € 3115 € .
36 - 40 2280 € 2836 € 1145 € 4149 € 3
40-50 - - 1724 € aA B
ok
© Q
25
wn

Gewinde- und
Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser schleifen: + 50 %;
linksschneidende Werkzeuge: + 25 % (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage)

Service und
Informationen
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KOPP

HSS / VHM (Ecken- oder Vollradius)

Bei konischen Schaftfrasern schleifen wir Stirn, Spanraum und die Schneiden auBen.

FSS/VAM Fcigwfacgus \;ri\::r(t‘\nc ::p‘r‘igz kurz lang Si(;mi!\jiag(ﬁah SC”Z;TT\:E”‘ZW " we\iﬁé‘g%hch
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck
HSS
inmm kurz lang Schaft- K+AICIN
Uber - bis (bis 2 x D) (Uber 2 bis 4 x D) freischliff
-6 1824 € 2391€ 4ME€ 31€
6-10 1924 € 2391€ 4Me€ 500 €
10-16 2291€ 2881€ 522€ 867 €
16-20 2291€ 2881€ 522 € 1357 €
20-25 2681€ 3337€ 867€ 2024 €
25-30 2681€ 3337€ 867 € 2391€
30-36 3181€ 3971€ 145¢€ 3115 €
36 - 40 3181€ 3971€ 1145€ 4149 €
40-50 4728 € 5507 € 1724 € aA
VHM
inmm kurz lang Schaft- K+AICTN
ber - bis (bis 2 x D) (Uber 2 bis 4 x D) freischliff
-6 2391€ 2981€ 4ME€ 31e€
6-10 2391€ 2981€ 4me 500 €
10-16 2881€ 3582¢€ 522€ 867€
16-20 2881€ 3582 € 522€ 1357€
20-25 3337€ 4160 € 867€ 2024 €
25-30 3337€ 4160 € 867€ 2391€
30-36 3971€ 4950 € 1145 € 3115 €
36 - 40 3971€ 4950 € 1145¢€ 4149 €
40-50 - - 1724 € a A

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser schleifen: + 50 %;
linksschneidende Werkzeuge: + 25 % (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage)
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KOPP

WALZENSTIRN-/
SCHEIBENFRASER
UND FORM-
GEBENDE
WERKZEUGE

Walzenstirnfraser - HSS / HM 120
Scheibenfraser / Profilfréser / Formfraser - HSS / HM / VHM 121
Winkelstirnfraser / Prismenfraser — HSS / HM / VHM 122
T-Nutenfraser - HSS / HM / VHM 123
Viertelkreis-Formfraser - HSS / HM / VHM 124
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Bei Walzenstirnfrasern schleifen wir Stirn und Spanraum und bei Schlichtausfuhrung den Durchmesser.

KOPP

HSS / HM

Auf Wunsch erfolgt nur Stirnanschliff. Eckenradius auf Anfrage

HSS /M o Fromring weitere mogich
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck
nmm Anzah HSS M K+TIN K+AICTN
Uber - bis Schneiden scharfkantig scharfkantig
-40 6 2080 2191 923 1034
-40 7-16 3126 - 923 1034
40-60 6 3070 3248 1524 1768
40-60 7-16 4594 - 1524 1768
60-80 -8 4038 4105 2136 2503
60-80 9-16 6052 - 2136 2503
80-100 -8 4861 4494 2747 3226
80-100 9-16 7298 - 2747 3226
100-125 -10 5173 4828 3348 3960
100-125 11-20 7754 - 3348 3960
125-150 -10 66,75 5751 a A a. A
125-150 11-20 10012 - aA aA
150-200 10 8388 6875 a A aA
150-200 11-20 12582 - aA aA

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser schleifen: + 50 %;
linksschneidende Werkzeuge: + 25 % (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; 8. A = Preis auf Anfrage)
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KOPP e

Neuwerkzeuge

Universelle
Bearbeitung

HSS / HM

Scheibenfraser werden nur am Umfang geschliffen. Nachschliff der Seitenschneiden nur falls erforderlich bzw. nach
Rucksprache mit dem Kunden. Profilfraser werden im Spanraum geschliffen.

=)
=
Si
£=1
o}
=
@
i}
o
€
o}
I

2
2
3
()
8
HSS / HM Aufnahme- K+TiN, K+AICrN, ??
bohrung weitere moglich
cC
0>
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck ok
oCc
Scheibenfraser <
inmm )
. ) HSS HM K+TiN K+AICrN
Uber - bis o,
-20 - - 923€ 1080 € oe
20 - 50 1468 € 1846 € 923 € 1090 € s¢
50 - 80 1824 € 2258 € 1223 € 1524 €
80 - 100 2280 € 2848 € 1824 € 2191€
100 - 125 2803 € 3504 € 2136 € 2747 € 8
125 - 150 3359 € 483 € 2747 € 3348 € 2
150 - 200 3827 € 4783 € 3660 € 4383€ o
200 - 250 4338€ 5440 € a A a A g
250 - 300 5228 € 6530 € aA aA =
300 - 350 7776 € 9723 € a A aA
[0}
(=]
3
=
Profil-/Formfraser g
iy
[}
inmm ) @
. ) HSS HM K+TiN K+AICrN
Uber - bis
-20 1246 € 1891€ 923 € 1090€ 5
(%}
20 - 50 1513 € 1902 € 923 € 1090 € g
50 - 80 1813 € 2258 € 1223€ 1524 € g
80 - 100 2102 € 2636 € 1824 € 2191€ @
100 - 125 2992 € 3738 € 2136 € 2747 €
125 - 150 4105 € 5162 € 2747 € 3348 €
150 - 200 5862 € 6630 € 3660 € 4383 €

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser schleifen: + 50 %, im Satz
schleifen: + 25 %; Scheibenfraser seitlich schleifen: + 50 %; Eckenradius oder Fase anschleifen einseitig: + 50 %;
beidseitig: + 100 % (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage)

Uber KOPP
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KOPP

HSS / HM

Winkelstirnfraser und Prismenfraser werden an den Stirnschneiden und an der Schrage nachgeschliffen

N schlicht, Aufnahmeschaft K+TICN, K+AICrN,
HSS /HM schrupp oder -bohrung weitere moglich
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck
Winkelstirnfraser
inmm )
. ) HSS HM K+TiCN K+AICrN
Uber - bis
-20 2725 € 3393 € a A a A
20-50 3270 € 4094 € aA a A
50 - 80 4094 € 5195 € aA aA
80-100 5195 € 6530 € a A a A
100 - 125 6841€ 8577 € aA a A
125 - 150 9545 € 11970 € aA aA
Prismenfraser
inmm )
. . HSS HM K+TiCN K+AICrN
Uber - bis
-20 - - a.A a.A
20-50 3270 € 4094 € a A a A
50 - 80 4094 € 5195 € aA a A
80-100 5195 € 6530 € aA aA
100 - 125 6841€ 8577 € a A a A
125 - 150 9545 € 11970 € aA a A

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser schleifen: + 50 %; im Satz schleifen:
+ 25 %, Eckenradius oder Fase anschleifen: + 50 % (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage)
Winkelveranderungen: Preis auf Anfrage

Seite 122



HSS /

KOPP

HM /VHM

T-Nutenfraser werden am Umfang und ggf. an der Stirn geschliffen.

scharfkantig, Eckenradius, schlich Zylinderschaft, K+TIiCN, K+AICrN,
HSS /HM Eckenf:sce ansae\tt\gg Ecckeenfaaseube\dsemg sghrip; HMKfeSCf?afat weitere moglich
Scharfkantig
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stuck Aufpreise pro Stuck
HSS HM / VHM
inmm . . )
y . schlicht schrupp schlicht K+TiCN K+AICrN
Uber - bis
-20 1290 € 1602 € 1802 € aA aA
20- 40 1958 € 2447 € 2447 € a A a A
40-80 2636 € 3270 € 3270 € a A a A
Eckenradius, Eckenfase einseitig
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck
HSS HM /VHM
inmm . ) '
. ) schlicht schlicht K+TiCN K+AICrN
Uber - bis
- 20 1869 € 2325€ a A a A
20- 40 2848 € 3571€ a A a.A
40-80 3827 € 4772 € a A a A
Eckenradius, Eckenfase beidseitig
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stuck Aufpreise pro Stuck
HSS HM / VHM
in mm . ) )
. ) schlicht schlicht K+TiCN K+AICrN
Uber - bis
- 20 2503 € 3115 € a A a A
20 - 40 3782€ 4750 € aA a A
40-80 5084 € 6363 € aA a A

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser schleifen: + 50 %; Breite auf MaB

schleifen: nach Aufwand (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage)

Seite 123

Spezielle Alubearbeitung Hartbearbeitung ég:gerftilgeg Neuwerkzeuge

Anwendungen

Bohrer und
Reibalen

©
Q
c
L}
()
=
Q@
=
[}
[0}
=
[}
@
=

Gewinde- und S\é\lhaéizggﬁftg;ér Schaftfraser Bohrwerkzeuge

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Service und
Informationen



KOPP

HSS / HM / VHM
Viertelkreis-Formfraser werden an der Spanflache nachgeschliffen.
Falls erforderlich wird auch das Radiusprofil nachgesetzt
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stiick Aufpreise pro Stuck
in mm '
, . HSS HM / VHM K+TiN K+AICrN
Uber - bis
-6 1312¢€ 1524 € 255€ 3mne
6-10 1312€ 1524 € 367€ 500€
10-16 1312€ 1524 € 61€ 867€
16 - 20 1312€ 1524 € 979 € 1357 €
20-25 1735 € 2002 € 1501€ 2024 €
25-30 1735 € 2002 € 1802 € 2391€
30-36 1735 € 2002 € 2747 € 3115 €
36-40 1735€ 2002 € 3348 € 4149 €
40-50 2469 € 2848 € a A a A
50 - 60 2469 € 2848 € aA a A

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser schleifen: + 50 %;
linksschneidende Werkzeuge: + 25 % (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage)
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KOPP

GEWINDE- UND
SENKWERK-
ZEUGE

Gewindewerkzeuge - HSS / HM / VHM 128
Fasenfraser / Multifraser / Stichel - HSS / VHM 129
==~ = Flachsenker - HSS / HM / VHM 130
Kegelsenker - HSS / HM / VHM 131
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KOPP

HSS / HM / VHM

Bei Gewindebohrern wird die Spanflache nachgeschliffen. Bei Bedarf wird der Anschnitt nachgeschliffen
bzw. das Werkzeug gekurzt und mit neuem Anschnitt versehen

HSS / HM gerade- oder K+TiN, K+AICTN, K+TIAIN,
! spiralgenutet weitere moglich
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck
HSS
inmm Gewindebohrer  Gewindebohrer Gewinde- K+TiN K+TiAIN
Uber - bis gerade genutet spiralgenutet schneideisen
-6 1023 € 1023 € 1312 € 255 € 31€
6-10 1023 € 1023 € 1312 € 367€ 500€
10-16 1023 € 1023 € 1312 € 611€ 867€
16 - 20 1023 € 1023 € 1312 € 979 € 1357 €
20 - 25 1165 € 1165 € 1713 € 1501€ 2024 €
25-30 1165 € 1165 € 1713 € 1802 € 2391€
30-36 1357 € 1357 € 2236 € 2747 € 3115 €
36 - 40 1357 € 1357 € 2236 € 3348 € 4149 €
40-50 1702 € 1702 € 2681€ a A a A
50 - 60 2380 € 2380 € 3370 € aA aA
60 - 70 3582 € 3582 € 3370 € aA a A
71-80 4783 € 4783 € - a A a A
HM /VHM
inmm ) ) . ) )
. ) Gewindebohrer Gewindefraser K+TiN K+TiAIN
Uber - bis
-6 1312 € 2102 € 255 € 3mMe€
6-10 1312 € 2102 € 337€ 500€
10-16 1312 € 2102 € 611€ 867 €
16 - 20 1312 € 2102 € 979 € 1357 €
20 - 25 1688 € 2102 € 1501€ 2024 €
25-30 1688 € 2102 € 1802 € 2391€
30-36 - 2859 € 2747 € 3115 €
36 - 40 - 2859 € 3348 € 4249 €
40-50 - 2859 € a A aA
50 - 60 - 2859 € a A aA
60 -70 - - a. A a A
71-80 - - a A aA

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand; Gewindebohrer kurzen und mit neuem Anschnitt versehen:
nach Aufwand (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A. = Preis auf Anfrage)
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KOPP e

Neuwerkzeuge

Universelle
Bearbeitung

HSS / VHM

Fasenfraser werden an der Stirn und an der Spanflache nachgeschliffen.
Multifraser und Stichel werden an der Stirn nachgesetzt.

Hartbearbeitung

Alubearbeitung

K+AICrN, K+TIAIN, K+AITISIN,

HSS / VHM Zylinderschaft weitere moglich
cC
0
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreise pro Stuck ok
oCc
in mm HSS o~ =
. . ) K+AICrN K+AITiSIN
Uber - bis Stichel
-10 756 € 500 € 867 € -
10-16 756 € 867€ 1412 € 5§
=@
16 - 20 756 € 1357€ 2136 € 2o
o
20-25 756 € 2024 € 2747 € @
25-30 756 € 2391€ 3170 €
8
c
8
VHM 5
G
inmm . o . . £
. ) Fasenfraser Multifraser Stichel K+AICrN K+AITiSiN 3
Uber - bis
-10 878 € 878 € 912€ 500€ 867€ o
10-16 1056 € 1056 € 912 € 867 € 1412 € =
N
16-20 1056 € 1056 € 912€ 1357€ 2136 € <
20-25 1390 € 1390 € 912e 2024 € 2747 € g
o
25-30 1390 € 1390 € 91 € 2391€ 3170 € @

=
[0}
0
%
@
=
[3}
n

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Gewinde- und

Senkwerkzeuge

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand; Spitze mit Radius: + 50 %
(Berechnungsbasis unbeschichteter Preis).
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KOPP

HSS / HM / VHM
Flachsenker erhalten nur Stirnanschliff
HSS / HM / Zylinderschaft, K+TIN, K+AICrN, K+TiAIN,
VHM MK-Schaft weitere moglich
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stiick Aufpreise pro Stuck
in mm ) K+AICrN
Uber - bis HSS HM VRN KN K+TIAIN
-10 511€ 623 € 367€ 500 €
10-16 623 € 767€ 611€ 867€
16 - 20 623 € 767 € 979€ 1357 €
20-25 923 € 17157 € 1501€ 2024 €
25-30 923€ 157 € 1802 € 2391€
30-36 1257 € 1568 € 2747 € 3115 €
36-40 1257 € 1568 € 2747 € 3115 €
40-50 1613 € 2024 € 3348 € 4149 €
50 - 60 1924 € 2414 € a A a A
60-70 2169 € 2725€ a A aA
70-80 2636 € 3014 € a A a A
80-100 3248 € 3726 € a A a A

* linksschneidend

Stark beschadigte Werkzeuge kurzen und neuer Anschnitt: + 100 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser
schleifen: nach Aufwand (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage)
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Kegelsenker werden an der Freiflache und ggf. an der Spanflache nachgeschliffen.

KOPP

HSS / HM / VHM

HSS /HM / Zylinderschaft, K+TiN, K+AICrN, K+TiAIN,
VHM MK-Schaft weitere moglich
INMm . .
Uber - bis HSS Mit F\aThSefschlhff umgle?jfi?ellung K+TiN K+TIAIN
-10 656 € 979 € 979 € 367€ 500 €
10 -16 789 € TS0 € 190 € SHUES) 867€
16-20 789 € 1190 € 190 € 979 € 1357 €
20-25 979 € 1468 € 1468 € 1501 € 2024 €
25-30 979 € 1468 € 1468 € 1802 € 2391€
30-36 1290 € 1946 € 1946 € 2747 € 3115 €
36 -40 1290 € 1946 € - 3348 € 4149 €
40 - 50 1780 € 2681€ = a.A a. A
50-60 2247 € 3359 € - a. A a. A
60-70 2836 € 4149 € = a.A a. A
70 -80 3348 € - - a.A a A
80 -100 3860 € - - a.A a.A
INmm . .
Uber - bis HM/VHM M\tﬂ\l\a/lc/h\e{r::gglhﬁ umgm{;/gill\jng K+TiN K+TIAIN
-10 812 € 1212 € 1212 € 367€ 500 €
10-16 §79E€ 1479 € 1479 € 611€ 867 €
16-20 979 € 479 € 1479 € S79 € 1357 €
20-25 1223 € 1835 € 1835 € 1501€ 2024 €
25-30 1223 € 1835€ 1835 € 1802 € 2391€
30-36 16,02 € 2403 € a.A 2747 € 3115 €
36-40 1602 € 2403 € a.A 3348 € 4149 €
40 - 50 2236 € 3348 € a.A a.A a. A
50-60 2792 € a A a.A a.A a.A
60-70 3548 € a.A a.A a.A a.A
70-80 4338 € a A a.A a. A a. A
80 - 100 4839 € a.A a.A a.A a A

Stark beschadigte Werkzeuge kurzen und neuer Anschnitt: + 100 % oder nach Aufwand; auf definierten Durchmesser
schleifen: nach Aufwand (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis; a. A = Preis auf Anfrage)
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Spezielle Alubearbeitung Hartbearbeitung ég:gerftilgeg Neuwerkzeuge

Anwendungen

Bohrer und
Reibalen

©
Q
c
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Walzenstirn- .
Senkwerkzeuge Scheibenfraser Schaftfraser Bohrwerkzeuge

Gewinde- und

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

Service und
Informationen



KOPP

KREISSAGE-
BLATTER UND
RUNDMESSER

Kreissageblatter - HSS / VHM / HM 134
Kreissageblatter - HM-bestuckt 135
Rundmesser - HSS / HM / VHM 136
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KOPP

HSS / VHM

Bei Segmentkreissageblattern konnen ausgebrochene Segmente ersetzt werden

Aufnahme-

HSS / VHM bohrung
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpreis pro Stuck
) in mm. VHM HSS Segmente
Uber - bis erneuern
bis 3 mm Starke bis 3 mm Starke Uber 3 mm Starke

-50 3026 € 9 e 1134 € aA

50 - 100 3092 € 912 € 1134 € aA

100 - 125 3259 € 1290 € 1590 € aA

125 - 160 3382 € 1290 € 1590 € aA

160 - 200 3504 € 15018 791€ aA
200 - 250 aA 1590 € 1835 € 3804 €
250 - 275 aA 1991€ 2247 € 3804 €
275-300 aA 2191€ 2492 € 3804 €
300 - 350 aA 2492 € 2959 € 3371€
350 - 400 aA 3293€ 3404 € 4082€
400 - 500 aA 3649 € 4027€ 4861€
500 - 610 aA aA 5840 € 5829 €
610 - 710 aA aA 6474 € 6230 €
710 - 810 aA aA 7598 € 6719 €
810-910 aA aA 8277 € 7431€
910 - 1020 aA aA 9378 € 7943 €

HSS: Neu verzahnen: + 50 %; Segmente erneuern nur in Verbindung mit Neuverzahnung.
VHM: Neu verzahnen: nach Aufwand (a. A. = Preis auf Anfrage)
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KOPP e

Neuwerkzeuge

HM-bestickt

Universelle
Bearbeitung

Bei HM-bestuckten Kreissageblattern ist das Einloten von ausgebrochenen Zdhnen maglich

=)
=
Si
£=1
o}
=
@
i}
o
€
o}
I

2
2
3
()
8
=
HM-bestickt Aufnenme- <
bohrung
c
Q
. ) . . e
Anzahl Zahne Nachschleifpreise pro Stuck o3
oCc
5%
bis 20 1246 € <
22 1346 €
24 1457 €
28 1657 € o_
20
30 1891€ o=
=0
32 1946 € e
34 2024 €
36 2035€
38 2124 € 8
20 2158 € 3
42 2269 € o
44 2314 € 2
46 2358 € z
48 2369 €
50 2414 € Qo
2
52 2480 € g
54 2547 € g
56 2603 € g
58 2625 €
60 2647 €
62 2803 € 5
(2]
64 2859 € g
66 2937 € j
O
68 2992 € 2
70 3026 €
72 3059 € .
76 3248 € 3
80 3315 € oE
g8
84 3426 € 32
=0
86 3504 € 2]
90 3582€
96 3615 € ©
29
100 3871€ 38
108 4071€ i 5
112 4194 € 33
o [0}
120 4327 € @
128 4527 €
132 4694 €
144 5028 €

Kreissageblatter
und Rundmesser

Uber KOPP

HM-bestUckt: Mit Vor- und Nachschneider bzw. Spezialzahn: + 25 %; ab D = 600 mm berechnen wir einen
Zuschlag von 800 €. HM-Zahn ersetzen: 750 € /Stk

Seite 135
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HSS / HM / VHM

Bei Rundmessern erfolgt der Nachschliff je nach Ausfuhrung ein- oder zweiseitig
Optimierung der Schneiden durch spezielles Abziehen

HSS /HM / Aufnahme- K+TIN, K+TIAIN,
VHM bohrung weitere moglich
Durchmesser Nachschleifpreise pro Stick Aufpr. fUr Beschichtung pro Stuck
HSS
. n mm' 1 Fase 2 Fasen K+TiN K+TiAIN
Uber - bis
50-70 745 € 1479 € 556 € 712€
70-90 845 € 1691€ 812 € 1045€
90 - 120 956 € 1902 € 1079 € 1401€
120 - 150 1234€ 2458 € 1234€ 1602 €
150 - 200 1479€ 2948 € 1357€ 2903 €
200 - 250 1891€ 3771€ 1946 € 2514 €
250 - 300 2391€ 4772 € 2759 € 3582 €
HM / VHM
nmm 1 Fase K+TiN K+TiAIN
Uber - bis
50-70 1090 € 634 € 834 €
70-90 1268 € 934 € 1212 €
90 - 120 1446 € 1246 € 1613 €
120 - 150 1835 € 1412 € 1835€
150 - 200 2213 € 1813 € 2358 €
200 - 250 2836 € 2147 € 2792 €
250 - 300 3771€ 3170 € 4176 €

Stark beschadigte Werkzeuge: + 50 % oder nach Aufwand (Berechnungsbasis unbeschichteter Preis)
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Denn schon
seit mehr als 50 Jahren schleifen wir
hochwertige  Zerspanungswerkzeuge
zum Frasen und Bohren.

Heute arbeiten wir mit uber

40 Mitarbeitern und modernster Schleif-

technik auf 1500 m# Produktionsflache.

Seit Gener-

ationen bringen wir unser Wissen und

unsere Werte in das Unternehmen ein.

Daraus entstehen nachhaltige Qualitat
und frische ldeen.

Seite 141
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Zerspanungswerkzeuge | Nachschleifservice

Hochprazise Zerspanungswerkzeuge zum Frasen und Bohren von
Metallen und Kunststoffen sind unsere groBe Leidenschaft. Das
gilt fur die Neuherstellung aus Vollhartmetall genauso wie fur das
fachgerechte Nachschleifen. Wir entwickeln und schleifen Sonder-
werkzeuge, die prazise auf den spateren Einsatz abgestimmt sind.
Das ist unser Spezialgebiet.

In guter Gesellschaft

Luftfahrttechnik, Medizintechnik, Energietechnik, Automotive,
Werkzeug- und Formenbau, Maschinenbau oder Werkzeughan-
del. Hier sind unsere Kunden zuhause. Viele halten uns seit Jahr-
zehnten die Treue. DafUr sind wir sehr dankbar. Auf sichere Prozes-
se in ihrer Fertigung, auf einen freundlichen Service und auf eine
spitzen Produktqualitdt kdnnen sich unsere Kunden verlassen.

Seite 142
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ist wich-
tig. Mindestens genauso wichtig aber ist
die - das Know-how und die

Maotivation unserer Mitarbeiter. Sie sind
es, die unseren Maschinenpark so nutzen,
dass sein Paotenzial zum Vorteil unserer
Kunden voll ausgeschopft wird.

Wir sind sehr stolz darauf, dass jeder
unserer Mitarbeiter ein Ass auf seinem
Gebietist — ob es um das
oder
um einen
gent

Seite 145
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Unsere auBergewdhnliche Unternehmens-
kultur ist einer unserer wichtigsten Erfolgs-
faktoren. Als Familienunternehmen liegt
uns unser Team am Herzen. Welch eine
unbeschreibliche Energie durch einen wert-
schatzenden, ehrlichen Umgang und durch
gegenseitigen Respekt freigesetzt wird,
durfen wir bei uns im Unternehmen taglich
erfahren. Dazu gehort fur uns eine Kommu-
nikation auf Augenhohe, Verantwortung zu
Ubertragen und sein eigenes Umfeld so zu
behandeln, wie man selbst behandelt wer-
den mochte. Wir sind davan Uberzeugt, dass
diese Kultur auch nach auBen spurbar ist

Genau dies ist es, was unsere Kunden an
uns schatzen: modernste Schleiftechnik
kombiniert mit kompetenten, freundlichen
und hilfsbereiten Menschen. Hier trifft High-
tech auf Herzblut.

MIT HI
TECH

MASS
SETZEN

Seite 146
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DAFUR
STEHEN
WIR

Wir leben Qualitat und
Prazision in allen Bereichen.

Prazise. Klar. AuBergewdhnlich.

Jeder leistet seinen Beitrag.

Nachhaltig. Wirtschaftlich.
Eigenverantwortlich.
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Neuwerkzeuge

Universelle
Bearbeitung

WERTschatzend

Wir behandeln andere so, wie wir selbst be-
handelt werden mochten.

Herzlich. Familiar, Echt.

Hartbearbeitung

Alubearbeitung

MehrWERT

Hightech und Herzblut sind unser Antrieb.
Damit setzen wir MaBstabe.

Spezielle
Anwendungen

Schnell. Zuverlassig. Kreativ.

Bohrer und
Reibalen

WERTVQl

Wir sind fur andere da, wenn
UnterstUtzung gebraucht wird. Unsere
Umwelt (Natur) liegt uns am Herzen.
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@
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Gemeinsam. Achtsam. Tatkraftig.

Schaftfraser Bohrwerkzeuge

Walzenstirn-
Scheibenfraser

HEUTE,
MORGEN
UND IN

LZUKUNF

Seite 149
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Leon, Auszubildender

lch habe mich von Anfang
an sehr wohl gefuhlt KOPP
ist ein sehr familiares Unter-
nehmen in dem man SpaRl
an der Arbeit und mit dem

Team hat”

KOPP e

Gut ausgebildet und mit betriebsspezifischem Know-how

Unser Team besteht aus Fachkraften und absoluten Spezialisten.
Seit fast 15 Jahren bilden wir selbst aus. Als Prazisionswerkzeug
mechaniker:innen lernen unsere Auszubildenden den Prozess des
Werkzeugschleifens von der Pieke auf. Dazu verbringen sie ei-
nen GroBteil ihrer Ausbildung im Bereich ,Konventionell Schieifen”.
Gleichzeitig lernen sie aber auch den Umgang mit unseren hoch-
modernen CNC-Schleifzentren und erfahren im Bereich der Auf-
tragsabwicklung, wie die Prozesse des Nachschleifservice und der
Werkzeugherstellung ablaufen.

Die Ergebnisse und Leistungen unserer bisherigen Auszubildenden
kannen sich sehen lassen: Klassenbeste Leistungen in der Berufs-
schule, Innungs-, Landes- und Bundessieger beim Leistungswett-
bewerb des deutschen Handwerks bei der Gesellenprifung. Und
was uns besonders wichtig ist. Auch menschlich passen unsere
Auszubildenden perfekt ins Team.
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Kreissageblatter
und Rundmesser
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—> Sonderwerkzeuge - unsere groBe Starke

Wenn es um spezielle Geometrien und anspruchsvolle Zerspan-
prozesse geht, dann ist die Sonderanfertigung eines Bohr- oder
Fraswerkzeuges besonders interessant Oft lassen sich mehrere
Bearbeitungsschiritte zu einem Bohr- oder Frésvorgang zusammen-
legen — das bedeutet eine nachhaltige Reduktion Ihrer Kosten sowie
eine enarme Zeitersparnis. Unsere Sonderwerkzeuge Uberzeugen
durch hohe Qualitat und optimale Wirtschaftlichkeit Zugleich steigt
mit einem intelligent konstruierten Sonderwerkzeug auch das Be-
arbeitungsergebnis am Bautell Wie aus einem Guss entstent zum
Beispiel die komplexe Kontur durch den Einsatz des prazise ge-
schliffenen Formfrasers.

— Micro-Werkzeuge in Maxi-Qualitat

Gerade bei kleinen und Kleinsten Fras- und Bohrwerkzeugen ist
hochste Prazision gefragt. Auf unseren WALTER-Micro-CNC-Werk-
zeugschleifrmaschinen fertigen wir Bohr- und Fraswerkzeuge in
kleinsten Abmessungen, z. B. fur den Einsatz in der Medizin- und
Dental-Technik Durch speziell TUr Inren Einsatz ausgewahlte Hart-
metall-Substrate, durch die ausgefeilte Schneidengeometrie und
die passenden Beschichtungen erzielen Sie mit unseren Werkzeu-
gen in Ihrer Microbearbeitung Maxi-Ergebnisse!

% Wendeplatten / Formstahle

Bei der Anfertigung und Umarbeitung von Wendeplatten und Form-
stahlen (HM, VHM, HSS, CBN) arbeiten wir mit einem erfahrenen
Spezialisten zusammen. Unser Partner ist seit Uber 25 Jahren mit
Hartmetall-Sonderwendeplatten und Sonderwerkzeugen  erfolg-
reich am Markt positioniert und erfulit voll und ganz unsere eigenen
hohen QualitatsmaBstabe.
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% Nachschleifservice

Immer wieder wie neu: durch unseren Optimal-Nachschliff erhal-
ten Ihre Zerspanungswerkzeuge wieder die volle Leistungsfahigkeit
Ob Fras-, Bohr- oder Sonderwerkzeug: Unsere Spezialisten unter-
suchen und bewerten den Zustand des verschlissenen Tools und
bestimmen den kleinstmoglichen Abtrag fur ein optimales Ergebnis.
Die nachgeschliffenen Werkzeuge lassen sich ohne Leistungs-Ver-
lust mit den gleichen Parametern wie zuvor einsetzen. Dies spart
Kosten und schont gleichzeitig wertvolle Ressourcen.

—> VerschleiBschutz-Beschichtung

Mit einer hochwertigen Beschichtung wird die Langlebigkeit, Funk-
tion und Leistung Ihres Werkzeugs verbessert. Diese ist prazise auf
den spateren Einsatz des Werkzeuges abgestimmt. Dadurch wer-
den Zerspanprozesse sicherer und wirtschaftlicher

% Umarbeitung

Wenn es besonders schnell gehen soll oder nur geringe Auflagen
benatigt werden, kann es sich lohnen, ein Sonderwerkzeug durch
die Umarbeitung eines Standardwerkzeuges zu realisieren. Dabei
analysieren wir die individuelle Aufgabenstellung und finden die
jeweils wirtschaftlichste Losung,

% Werkzeug-Reparatur
Ein Bohr-, Dreh- oder Fraswerkzeug ist zu Bruch gegangen? Keine

Sorge: Mit einem spezialisierten Partner an unserer Seite kann Inr
Wendeplatten-Werkzeug fachgerecht repariert werden.
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% Beschriftung und Verpackung

Gerne kennzeichnen wir Werkzeuge mit einer Beschriftung nach Ih-
ren Vorgaben: Logo, Seriennummer oder Barcode? Alles ist moglich.
Doch nicht nur Zerspanungswerkzeuge, sondern auch technische
Bauteile, Handwerksgerate ader sonstige Gegenstande konnen wir
fUr Sie mit einer prazisen Laserkennzeichnung versehen.

Sie mochten ein Label mit Ihrem Logo und eine Verpackung in Inren
Firmenfarben’? Kein Prablem. Wir beraten Sie hier gerne und kannen
auf Wunsch Label und Verpackung so gestalten, wie Sie es benotigen.

9 Tool Konfigurator

Uber unseren Toal Konfigurator auf unserer Internetseite konnen
Sie mit wenigen Klicks eine Anfrage fur Inr Sonderwerkzeug stellen.
Er fuhrt Sie in einer Ubersichtlichen Bestellmaske durch den kom-
pletten Vorgang und fragt alle wichtigen Daten fur Ihr Werkzeug ab.
Dokumente, wie beispielsweise Zeichnungen, konnen direkt ange-
hangt werden. Innerhalb von 24h* erhalten Sie dann von uns Ihrin-
dividuelles Angebot.

~> KOPP EXPRESS

Mit unserem EXPRESS Service fertigen wir Sonderwerkzeuge in
den Durchmessern von 30 bis 250 mm in zwei bis maximal zehn
Arbeitstagen nach Auftragseingang, je nach Werkzeugtyp und Aus-
fuhrung. So kannen Sie noch schneller Ihre Kunden bedienen und
sparen Zeit und Kosten bel der Bearbeitung. Bei aller Schnelligkeit:
Sie durfen ein Werkzeug in erstklassiger Qualitat erwarten, so wie
Sie es von uns gewohnt sind.

“ Montag-Freitag
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UNSERE
BRANCHEN-
LOSUNGEN

FUr sichere Prozesse in Ihrer Zerspanung

Unsere Werkzeuge finden in verschiedens-
ten Branchen Verwendung Ob Luftfahrt,
Medizin, Automotive, Energietechnik oder
Werkzeugbau — unsere VHM-Fraser, Son-
derwerkzeuge zum Frasen und Bohren, un-
sere Form- und Wendeplatten sowie unser
Nachschleifservice  garantieren  hochste
Prazision, Qualitat und Langlebigkeit

Mehr als 50 Jahre Erfahrung und Einblick in
unterschiedlichste Branchen machen uns
zuU einem kompetenten Partner in der Werk-
zeugtechnologie. In unserer Arbeit machen
wir den Unterschied: schnelle Prozesse, au-
Bergewohnliche Genauigkeit und dabeil Kun-
dennahe.
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Luftfahrt

Temperaturschwankungen, hohe Anforde-
rungen ans Material, absolute Sicherheit bel
stetiger Gewichtseinsparung — die Vorgaben
an die Produktion in der Luftfahrt sind im-
mens. Wir unterstutzen Zulieferer der Luft-
fahrtindustrie mit dem richtigen Werkzeug
fUr exzellente Bearbeitungsergebnisse.

Medizin

In der medizinischen Anwendung mMuss
fehlerfrei gearbeitet werden — denn das Er-
gebnis betrifft den Menschen direkt. Daher
haben wir uns entschlossen, mit unserer
Qualitdtstreue und Erfahrung die Dentalme-
dizin zu unterstutzen.

Automotive

Prazision und hochwertigste Verarbeitung
fUr die Automobilindustrie — dafur sorgen wir
mit unseren Werkzeugen. Unsere Qualitats-
rate von 99,8 % Uberzeugt die Branche!

Energietechnik
Verlasslichkeit  und  Bestergebnisse  bel
hochster Beanspruchung - wie unsere
Werkzeuge die Branche der Energietechnik
unterstutzen.

Maschinenbau

Unsere Zerspanungswerkzeuge kommen
in allen Bereichen des Maschinenbaus zum
Einsatz. Taglich erreichen unsere Werkzeuge
Bestergebnisse fur die Industrie und deren
Gewerke.

Spezielle Alubearbeitung Hartbearbeitung égrvﬁé‘stiu]eg Neuwerkzeuge
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OPTIMAL
MUSS NICHT
ORIGINAL SEIN

FUr sichere Prozesse in Ihrer Zerspanung

Wenn ein verschleiBbedingter Nachschliff
anstent, stellt sich die Frage, ob ein Original-
schiiff beim Werkzeughersteller bevorzugt
wird, oder man sich lieber beim Schleifex-
perten individuell beraten lasst

Unsere Experten aus dem Bereich Nach-
schleifservice nehmen sich der Verantwor-
tung an, die optimale Losung fur Sie und 1hr
Werkzeug zu finden, und diese muss nicht
zwingend original sein
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Neuwerkzeugqualitat ohne Neukauf? Durch Nachschleifen bei
kompetenten Unternehmen lasst sich das erfullen. FUr namhafte
Hersteller sind wir sogar als autorisierte Nachschleifer etabliert

Unsere bestens geschulten Mitarbeiter analysieren Inre Werkzeuge,
um den Zustand des Werkzeugs und somit den Kleinstmaglichen
Abtrag fur die optimale Scharfe zu bestimmen

Um auch den logistischen Aufwand fUr Sie auf ein Minimum zu re-
duzieren, haben wir die ,KOPP-Box" ins Leben gerufen. Diese von
uns zur Verfugung gestellte Box dient als Sammelplatz Ihrer Werk-
zeuge, die dann per Paketdienst oder Kurier zu uns gesendet wird.
Dadurch reduzieren wir die Lieferzeit und somit auch die Ausfalizeit
Inrer Werkzeuge.

Das Feedback unserer Kunden beweist, dass die nachgeschliffe-
nen Werkzeuge den Neuwerkzeugen in Sachen Leistung in nichts
nachstehen und sich mit den gleichen Parametern wie zuvor nutzen
lassen

Wir freuen uns darauf, auch Ihre Werkzeuge wieder it zu machen

,Die Suche nach dem Optimalschliff ist das,

was uns als Werkzeugschleifer antreibt”

Jurgen Kopp, Technischer Leiter
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Ein gutes Werkzeug muss neben einer hohen Leistungsfahigkeit
und Prazision ebenfalls eine lange Standzeit aufweisen. Mit einer
hochwertigen VerschleiBschutz-Beschichtung verbessern Sie die
Langlebigkeit der Werkzeuge ebenso wie die Funktion und Leistung.

Neuwerkzeuge

Universelle
Bearbeitung

Auch bei der Beschichtung garantieren wir zUgige Prozesse. Das be-
deutet fUr Sie: kurze Lieferzeiten bei bewahrter KOPP-Qualitat. Sie
profttieren von langen Standzeiten Ihrer Werkzeuge und geringen
Wartungskosten.

Hartbearbeitung

Alubearbeitung

FUr den Schutz Ihrer Werkzeuge greifen wir auf langjahrige Parnter
und deren Beschichtungsportfolio zurdck.

K+TIAIN
Allgemeine Bohrerbeschichtung/Multifunktionsbeschichtung

Spezielle
Anwendungen

K+AITiSIN
Hartbearbeitung, Titan

Bohrer und
Reibalen

K+ALU
Aly, Kunststoff, Kupfer, Edelmetalle, Messing

K+TiN
Allgemeine Bohrerbeschichtung
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K+TiCN
Allgemeine Fraserbeschichtung

Bohrwerkzeuge

K+AICrN
Stahlbearbeitung, Edelstahl, Gusseisen, Guss

Schaftfraser

K+AITiN-Bohrer
Allgemeine Bohrerbeschichtung

K+TiN Dunnschicht

Walzenstirn-
Scheibenfraser

Reibahle

K+TIAIN Diinnschicht 5§

Reibahle £
85

K+Diamond

Hartbearbeitung, Grafrt

Kreissageblatter
und Rundmesser

K+lce
Stahlbearbeitung

Uber KOPP

Service und
Informationen
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Unsere Logistikdienste

KOPP
BOX

Sicher verpackt!

Unsere Nachschleif-Box sorgt fur einen sicheren und nachhaltigen Transport Ihrer Werk-
zeuge. Die verschiedenen Schaumstoff-Einsatze sind speziell auf Ihre Werkzeuge zuge-
schnitten und bieten absolute Sicherheit. In dieser praktischen Mehrweg-Box senden Sie
uns Ihre Werkzeuge, die wir im Anschluss bei uns im Hause fachgerecht nachschleifen.
Abmessungen der Bax: 40x30x24 cm (L/B/H) - andere Abmessungen auf Anfrage.

Bel Interesse konnen Sie sich jederzeit an unser Team der Auftragsabwicklung oder Ihren
personlichen Ansprechpartner wenden.

Nicht nur eine sichere Verpackung wird hier garantiert, sondern auch fur die
Umwelt ist diese Box eine super Sache.
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WERKZEUG
EXPRESS

Sicher unterwegs!

Unser Werkzeug Express ist fur Sie unterwegs, um verschlissene Werkzeuge abzuholen,
bzw. nachgeschliffene Werkzeuge zu liefern. Mit unserem Tourenplan fur die unter-
schiedlichen Regionen konnen Sie zuverlassig planen. Um eine Uhrzeit oder auch einen
kurzfristigen Termin mit uns zu vereinbaren, rufen Sie uns einfach an oder Nnutzen Sie unser
Kontaktformular unter www.kopp-schleiftechnikde. Wir freuen uns auf Siel

Tel. +49 62559595 -0
Mobil: +49 160 - 7458263

BergstraBe/Mannheim  jeden Montag

Rhein-Main jeden Mittwoch
Darmstadt/Dieburg jeden Donnerstag
Neckar/Odenwald jeden 2. Dienstag (gerade KW)
Rodgau jeden 2. Dienstag (ungerade KW)

Heilbronn/Stuttgart jeden 2. Freitag (ungerade KW)
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KOPP

Liefer- und Zahlungsbedingungen

|. Liefervertrag

- Angebote sind stets freibleibend

- Ein Auftrag gilt als angenommen, wenn er vam
Auftragnehmer erfasst wurde. Auf Wunsch
erhalt der Auftraggeber eine Auftrags-
bestatigung.

- Der Auftraggeber ist fUr die Richtigkeit der von
ihm zu liefernden Unterlagen wie Zeichnungen,
Skizzen, Muster, Lehren und weitere Angaben
verantwortlich. FUr daraus entstandene
fehlerhafte Warenlieferungen haftet der
Auftragnehmer nicht

II. Preise

- Es gelten die jewells gultigen Listenpreise
zuzuglich Mehrwertsteuer

- Werkzeuge, die nicht listenmaBig sind,
unterliegen durch ihre Sonderherstellung
einem Preisaufschlag bzw. einer Berechnung
nach Aufwand.

Il. Liefertermin

- Lieferfristen sind nur bindend, wenn diese
schriftlich bestatigt werden.

- Die Lieferfrist gilt ab dem Zeitpunkt, ab dem
samtliche Einzelheiten der Ausfuhrung und alle
Vereinbarungen des Auftrages klargestellt sind.
Die Lieferfrist gilt ab der Warenversendung als
erfullt

- Gerat der Auftragnehmer in Verzug, so kann
der Auftraggeber nach einer angemessenen
vereinbarten Nachfrist vom Vertrag zuruck-
treten. Andere Anspruche des Auftraggebers
sind ausgeschlossen.

- Teillieferungen sind zulassig.

IV. Zahlung

- Zahlungen sind innerhalb von 14 Tagen
ohne Abzug zu leisten oder es gelten die
mit Ihnen vereinbarten Zahlungsbedingungen
(bzw. Berechnung nach Aufwand)

V. Eigentumsvorbehalt

- Alle Lieferungen erfolgen unter erweitertem
und verlangertem Eigentumsvorbehalt Die
bearbeiteten Werkzeuge dienen zur Siche-
rung in Hohe des Rechnungswertes. Die Ware
bleibt bis zur vollstandigen Bezahlung unser
Eigentum.

- Der Auftragnehmer ist berechtigt, die Heraus-
gabe der gelieferten Ware zu verlangen, sollte
der Auftraggeber seinen Zahlungsverpflichtun-
gen nicht nachkommen.

VI. Gewahrleistung

- Der Auftragnehmer gewahrleistet grundsatz-
lich eine dem jeweiligen Stand der Technik
entsprechende Fehlerfreineit des bearbeite-
ten Werkzeuges. Naturlicher Verschlei3 und
Beschadigungen, die auf fahrlassige oder
unsachgemaBe Behandlung zuruckzufuhren
sind, sind von der Gewahrleistung
ausgeschlossen.

- Mangelrugen sind dem Auftragnehmer
innerhalb van 10 Tagen ab Versanddatum
schriftlich mitzuteilen

- Die Mangelhaftung entfallt, wenn vom Auf-
traggeber Eingriffe oder Veranderungen am
Liefergegenstand vorgenommen wurden

- Anerkannte Mangelrugen verpflichten den
Auftragnehmer innerhalb einer angemessenen
vereinbarten Frist zu Nacharbeit oder Ersatz-
lieferung. FUr andere aus einem Mangel heraus
entstandene Ersatzanspruche haftet der
Auftragnehmer nicht

- Entstehen dem Auftragnehmer durch
unberechtigte Beanstandungen Kosten,
so hat der Auftraggeber diese zu ersetzen.

VII. Sonstige Ersatzanspriche des Bestellers

- Der Auftraggeber kann uber VI hinaus keine
Ersatzanspruche oder sonstigen Rech-
te wegen etwaiger Nachteile, die mit dem
Liefervertrag oder mit dem Liefergegenstand
zusammenhangen, gegen den Auftragnehmer
geltend machen, gleichgultig auf welchen
Rechtsgrund er sich beruft

VII. Gerichtsstand

- Zustandig Tur alle Streftigkeiten aus dem
Vertragsverhaltnis ist das Gericht, das fur den
Hauptsitz des Auftragnehmers zustandig ist
(Amtsgericht 64658 Furth/Odw)

IX. Anerkennung unserer Lieferbedingungen
- Der Auftraggeber erkennt diese Lie-
ferbedingungen auch dann an, wenn

diese nicht einzeln den Angeboten oder
Auftragsbestatigungen beigefugt sind.
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KOPP

Universalfrasen
Werkstoff Festigkeit Schnittgeschwindigkeit Mittelwert Vorschub fz (mm/Zahn)
(N/mm?3) fc m/min Fraser-@ in mm
Harte h .
ohne mi
Beschichtung Beschichtung B2 bis 4 B5bis8 @9bis12
Baustéhle, Vergutungsstahl, Einsatzstahl, bis 700 60-120 700 -300 008 004 005
Automatenstahl, Nitrierstahl Uber 700 50-80 50- 140 0015 003 004
bis 1400 50-90 60-120 0015 002 003
o Werkzeugstahle
‘D Uber 1400 40-70 50-100 0015 002 003
(]
Hochlegierte Stahle nicht empfohlen 70 -100 001 002 003
bis SSHRC | nicht empfohlen 40-70 001 002 003
Gehartete Stahle
Uber 55 HRC | nicht empfohlen 30-50 001 0015 0025
) bis 200 HB 70 -110 100 - 150 0035 006 007
E Gusseisen, Hartguss, Temperguss
I Uber 200 HB 60 -100 S0 - 140 003 005 006
Q
% bis 500 S0 -140 120 -180 003 005 006
2 Stahlguss
Uber 500 70 -120 100 - 150 001 003 004
e Kupfer, Messing, Rotguss, Bronze 90 - 200 120 - 250 002 004 006
o
§ Aluminiumlegierung 160 - 300 250 - 600 004 006 008
5]
UE) Titan, Titanlegierungen 20-60 30-70 001 0025 003
@
E Hochwarmfeste Cr/Ni-Legier. 30-50 40-60 001 0025 003
L2
= Graphit 160 - 260 150 - S00 001 002 003
£ Thermoplaste 120 - 200 nicht empfohlen 004 008 012
o
2
% Duroplaste 100 - 200 nicht empfohlen 003 006 007
[y
2
* | Faserverstarkte Kunststoffe S0 - 160 280 - 800 003 006 008

*E =Emulsion O = Schneidol T=Trocken L = Luft

Die in der . a. Tabelle angegebenen Werte konnen nur als Richtwerte angesehen werden. Schnittgeschwindigkeit und
Standzeit der Werkzeuge sind im Wesentlichen von der Art des zu bearbeitenden Werkstoffes, dem Vorschub und
den Oberflachenanforderungen abhangig. Weiter zu berucksichtigen sind Maschinenzustand, Art der Aufspannung,
Werkzeugspannung, Kuhlung usw. Rechtliche Anspruche im Schadensfall konnen nicht geltend gemacht werden

Unser Berechnungsprogramm fur Schnittdaten ,KOPP-CUT" erhalten Sie auf Anfrage.
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HSC-Frasen
Schnitt- Mittelwert Vorschub fz (mm/Zahn) Kuhlung
geschwin- Fraser-@ in mm EOTL
digkeit
213 bis 16 217 bis 20 Ve m/min @2bis4 @ 5bis 8 @ 9 bis 12 @13 bis 16 @17 bis 20
006 007 550 - 600 003 01 012 015 018 E/O
005 006 300 - 400 002 007 01 012 015 E/O
005 006 250 - 300 002 005 008 01 012 E/O
005 006 200 - 250 0015 004 007 008 01 E/O
004 005 200 - 250 0015 004 006 007 008 E/O
004 005 100 - 300 0015 004 006 008 01 T/E/Q
003 0035 80 -180 0004 002 0035 005 006 T/E/O
008 0012 300 - 350 003 006 008 01 015 T/E
008 01 300 - 350 003 006 008 01 015 T/E
007 008 400 - 450 002 005 008 009 01 E
005 006 350 - 400 0015 004 006 007 008 E
008 01 600 - 700 004 008 012 015 018 T/E
015 02 800 - 900 005 01 012 018 02 E
004 005 70-120 003 005 007 008 01 E
004 004 50-70 001 0025 003 006 008 E/O
0045 006 800 - 900 006 0012 015 018 02 T
02 025 700 - 800 005 01 012 015 018 T/L
01 015 500 - 600 005 01 012 015 018 T/L
012 0718
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