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SCHWERPUNKT
Werkzeugschleifen

Per Cyber Grinding lassen sich auch komplexe
Werkzeuge simulieren, konsiruieren und produzieren—
hier ein Formirdser. Bilder: Kopp/Walter i
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Durchgéngigkeit in der Fertigungskette von Auftragsannahme - -
bis Auslieferung: Schleiftechnologie von Walter, gepaart mit Simulations- "2#
Schleifsoftware und Messtechnik, machen Kopp Schleiftechnik zum flexiblen
Problemloser fir Werkzeugfragen. Sonderwerkzeuge kénnen nach Zeichnung,
CAD-Daten und sogar nach dem zu bearbeitenden Werksttick konstruiert werden.
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esonders komplexe Anwendung
bendtigen nicht automatisch vie-

le Werkzeuge: Bei entsprechen-

der Auslegung lassen sich oft zwei oder
drei Arbeinsschrne in einem Werkzeug
kombinieren. .Solch ein Sonderwerk-
genauer, und es spart dem An-

gr Zeit”. erklart Achim Kopp, Ge-
tstiihrer der Kopp Schieiftechnik

IbH in Lindenfels/Winterkasien im

wald. Fiir die Konstruktion kom-
plexer Sonderwerkzeuge bedienen sich
die Schleilspezialisten der Software Cy-
ber Grinding der Tibinger Walter Ma-
schinenbau GmbH.

Das .virtuelle Schleifen® reduzien
= die herkiimmliche Vorgehensweise -
'ﬁnzwirkhmg und MNullserien-Schleifen
san der Maschine — aul wenige Maus-
B klicks am PC. Die im simulierien
i ':5{'|11|."11|3IHZL"§5 gewonnenen Daten des
fertigen Werkzeugs kinnen direkt in
die Maschinensteverung libernommen
werden: Die Simulationssoftware st
voll kempatibel zur Maschinensteue-
rungs-Software der Walier-Schleifma-
schinen Helitronic Power.

Und von diesen Maschinen steht fast
ein Dutzend in der Kopp'schen Produk-
tionshalle, die es tibrigens in punkio
Sauberkeit und Luftreinheit mit jedem
Wolmzrimmer aufnimmt:  Gepflegter
ParkettiuBboden — wie im ganzen Be-
trieh — und perfekte Olnebelabsaugung
vermitteln eher Labor- als Werkstatt-
eindruck.

Schigifhalle in Laboratmosphire: Parketthoden und Oinebelabsaugung sorgen fiir eine saubere Fertigung.

Di¢ erste Walter-Maschine, eine He-
litronic 45, kam 1994 ins Haus
wurde zwei Jahre spater schon wieder
verkauft. Damals brachie Walier die
neue Universalschleifmaschine Helitro-
nic Power aul den Markt, und Kopp
war einer der ersten Anwender. Seit-
dem kam beinahe im Jahreschythmus
cine weitere hinzu, die Jingsie im Auw-
gust 2007, Die neuesie CNC-Werkzeug
schieifmaschine Helitronic Power wird
vorzugsweise im Bereich Nachschleil-
service {ir Bohr- und Friaswerkzeuge
eingescetzt sowie [lr die Nevanlertigung
vin Yollhammmertallwerkzeugen

und

Vernetzte Ablaufe

Hinzu kommt eine CNC-Messmaschine
Walter Helicheck Pro mit 3D-Direct-
view und Nanopositioning, mit der sich
Zerspanungswerkzeuge und rotations-

Simulieren, Schleifen, Messen

Eine durchgangige Fertigungskette von der Auf-
tragsannahme bis zur Produktauslieferung prakti-
ziert die Kopp Schieiftechnik GmbH in Linden-
felsWinterkasten. MaBgeblich daran beteiligt
gind insgesamt elf Schieifmaschinen, eine Mess-
maschine und eine Schieif- und Simutationssoft-
ware der Walter Maschinenbau GmbH, Tibingen.
Der Prozess der Durchgangigkeit funktioniert so-
gar ,rilckwarts”,
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i

symmeltrische Bauteile vermessen und
protokollicren lassen. Drei fest instal-
lierte Kameras sorgen fir den Durch-
blick im Auflicht, Durchlicht und Stirm-
licht.

Mit  Simulationssoftware, Maschi-
nenpark und Messtechnik gewahrleis-
ten die vernetzien Ablaufe cine Durch-
gangigkeit von der Aufiragsannahme
bis zur Produkt-Auslicferung. .Mit Cy-
ber Grinding kénnen wir neben der
Maschine am PC Werkzeuge [ertig kon-
struieren”, erldutert der Technische Lei-
ter Jiirgen Kopp. Ye Daten werden an
die Maschine dberspielt und aus der
Maschine kommen die fertigen Werk-
FCULE genau so wie sic am PC ausgese-
hen haben®. Obwohl sich die Simula-
tion auch fir einfache Fraser eignet,
wird diese Methode wirtschaltlich sinn-

voll nur bei Sonderwerkzeugen mit

Kopp Schieiftechnik GmbH

Das Untemehmen beschéftigt heute 32 Mitarbei-
ter auf 600 m? Produktionsfldche. Die Geschift-
statigkeit verteilt sich zu etwa gleichen Teilen auf
den Nachscharfservice und die Meufertigung. Die
Fertigung gliedert sich in zwei Drittel Sonderwerk-
zeuge und ein Drittel Standardprogramm — vom
normalen Zweischneider bis hin zum Toresfraser
fiir die Hartbearbeitung oder Radiusfraser in Uber-
[&ngen, mit und chne Beschichiung.
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fLMRONIC POWER

Die Walter Helilronic, eine Werkzeugschieil-
maschine der neuesten Generation.

komplexer Kontur angewendel.

Moch mehr Flexibilitdt soll jetam die
Schleifsofltware . Helitronic Tool
Studio” bieten, die rusammen mit der
neuen Maschine angeschafft wurde.
New ist die Fihigkeit, auch komplexe
stufenwerkzeuge, sogar mit hinterzeil-
ten Geometrien, zu bearbeiten. Beim
Schleifen hinterzeilter Stulengeome-
trien wird ein spezielles Schleitverfah-
ren eingesetzt, bei dem keinerlei Facet-
ten entstehen. Die Schleifscheibe wird
in vielen kleinen Hiben an der enispre-
chenden Werkzeugstufe entlang ge-

noue

fiihri, Das Ergebnis ist eine facetientreie

Stufengeometrie mit hochster Oberfla-
chenqualitdt.  Zusatzlich kann  man
Bohrer mit doppelter Stitefase schlei-
fen.

Zur Entlastung der Bedicner kann
Helitronic Tool Studio DXF-Dateien von
Stufenwerkzeugen cinlesen und pro-

Eﬂ' wrksuge - Despmbesr 2007

blemlos mit den dazugehdrigen Schieif-
operationen verbinden. Die Software
erkennt  aus den  DXF-Zeichnungen
automatisch, wann es sich um
Purchmesser und Stufendaten han-
delt und weist diesen ohne Bedie-
nereingriff  die  emisprechenden
Schleiloperationen zu.

Der Bediener erhilt so bereits ei-
nen Yorschlag. wie das komplete
Werkzeug zu schleifen ist. Mit der Soft-
ware kann anndhernd jeder Parameter
variabel gestaliet werden, erwa der Spi-
ralwinkel des Spanraums. Damit lasst
sich mit wenigen Mausklicks cin Werk-
zeug mil sich verdnderndem Spiralwin-
kel erzeugen,

Komfortable Kalkulation

Die komfortable Schleilsoltware
zum Teil schon in der Angebotsphase
genutzt. Achim Kopp: .Wenn ein kom-
plexes Konurwerkzeug angefragt wird,
priifen wir per Simulation die Realisier-
barkeit.* Dann wird die Maschinenlauf-
zeit geprift. Mit den gesammelien In-
formationen lasst sich per Knopldruck
cin Angebot  kalkulieren - je nach
wWunsch auch mit 3D-Modell oder
Zeichnung. Wenn es dann zum Aultrag
kommi, .rufen wir das Programm wie-
der aul, optimicren es — falls erforder-
lich — und seizen es um®,

Liegt eine fertige Werkzeugzeich-
nung vor. wird daraus eine CAD-Zeich-
nung [ir das Werkzeug erstellt. Ist indes
erwa die Zeichnung einer Bohrung oder
ihrer zu [rasenden Kontur gegeben,
werden Kontur oder Form per CAD
konstruicrt. Jirgen Kopp: .In der Regel
beginnen wir mit der CAD-Konstruk-
tion und iiberspiclen die Daten an den

wird

Hochprizise: Der Bohrer wird
noch aul der Maschine per Renis-
haw-Tasler gemessen.

Simulations-PC. Die Schleifsoltware
reigt uns dann, wie sich das Werkzeug
optimal fertigen ldsst.”

LDer Prozess der durchgangigen Fer-
tigungssteuerung  funktioniert  auch
riickwirts®, erklirt Achim Kopp. .Gib
es zu einem vorhandenen Werkstiick
weder eine Zeichnung noch CAD-Da-
ten, wird das Teil einfach in der Mess-
maschine Helicheck Pro abgescannt,”
Daraus wird ein CAD-Format erstell
und in die Schleilsoftware berspicl,
So ldsst sich aous den gescannten Daten
des Werksilicks der geeignete Fraser Liir
seine Bearbeitung konstruieren. Diese
Vorgehensweise ist aber eher die Aus-
nahme, in der Regel steht die Messma-
schine am Ende der Produkiionsketie.

Mit der Schleifsoftware Cyber Grin-
ding und der Neuversion Helitronic
Tool Studio sind die Briider Kopp - wie
auch mit ilhrem gesamten Walter-Ma-
schinenpark - hochzulrieden. .Frither
konnten wir Sonderwerkzeuge in ho-
her Komplexitit gar nicht hersiellen,”
betont Jirgen Kopp, .das wurde ersi
mit Cyber Grinding mdéglich®,

Hauptvorieil der Walter-Maschinen
schen die Kopp-Brider in Qualitdt und
Dass es die neueste Maschine
nur noch mit Fanuc-Steuerung gab -
jedoch mit der gewohnten Bedienober-
Hache =, hat zwar anlangs zu kleineren
Probleen geliihrt = die sind aber mittler-
weile Lallesamt gelist®. Walter Frick

Service

m Kopp Schieiftechnik GmbH, D-64678
Lindenfels/Winterkasten, Tel.: 06255-9595-0,
E-Mail: infoEkopp-schieiftechnik.de

m Walter Maschinenbau, 72072 Tubingen,

Tel.: 07071/9333-0, E-Mail:
info@walter-machines.de

Meine Meinung

Virtuelle Welt

Die virtuelle Werkzeugmaschine — auf der EMO
Hannover 2007 konnte sie als Vision bestaunt
werden. Dabei hat die viduelle Welt in der
Schieiferei bereits Einzug gehalten. Mit Hilfe der
Simulationssoftware ,Cyber Grinding” und der
neuen Version . Tool Studio® der Tibinger Walter
Maschinenbau GmbH fertigt die Kopp Schieif-
technik GmbH in Lindenfels/Winterkasten seit
rund funf Jahren hochkomplexe Sonderwerk-
zeuge. Dass die Odenwdalder Schieifspezialisten
mit Know-how und Engagement ihre Ablaufe so
weit optimiert haben, dass sie sogar riick-
warts” funktionieren — das macht ihnen wohl so
schnell keiner nach,

Walter Frick



